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MogcoeanHeHne K cMa0BON ceTu/cnaoBomy WnTy (npu 25°C):

BHUMAHME! yunTtbiBaiiTe npoBoja, NpoBeAEHHbIe B CTEHAX U APyrue YAJVHUTENN
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1. OBLWME NMONOXEHNA

MHBepTopHble Ludposbie nonyasTomaTsbl MATOH MCK-270PRO-400V/MCN-350PRO-400V npeaHasHayeHbl
ANs nosyaBToMaTnueckon ceapku (MA «MIG/MAG») B cpejie 3alUTHbIX ra30B U CMecel Ha NOCTOSIHHOM TOKe, a
Takxe ANs aproHogyrosow ceapku (API «TIG») u pyuHoi gyroson csapku (PAC «MMAy). Mpenmyuiectsa
MCMONb30BaHMA B 3TOM annaparte MoJIHOCTbIO LndpoBoro crnocoba ynpaBieHWUs 3aK/O4aeTCs B OTCYTCTBUM
HeA0CTaTKOB MPUCYLLMX MHOTO(PYHKLMOHAIbHBIM CUCTEMAM, CAE/IaHHbIM Ha OCHOBE aHaJ/loroBbiX CUCTEM
ynpaB/IeHWsi, KOTOpPbIE MO OMNpejesieHNIo 3aTOUeHHbIe BCEra NoJ, Kakon-To KOHKPETHbIN pexunMm, a BCe OCTaslbHble
PeXMUMbl KaK fOMOMHUTE/bHbIE UMEIOT HEAOCTaTKM YrpaBaeHUs. A B MOJHOCTbIO LUpPOBON cucTeme, naaTa
ynpaB/ieHWsi pacriosiaraeT abcosIloTHO BCEMM pecypcaMyt UCTOYHMKA, B Mpejesax ero MoJHOM MOLLHOCTU U He
BAXXHO B KakoM pexwuMme OHa ucrnonb3yeTcs. 3Ta «Professional» cepus npegHasHayeHa A5 NPOMbIWAEHHOTO
MCMONb30BAHUSA, UCTOYHUK MOXHO OTAENATb OT MEXaHU3Ma NoAauu NPOBOJIOKM Kak As yA06CTBa N0Nb30BaHMUS,
Tak M B C/lydasx TeXHUKM 6e30MacHOCTH, a Takxke 3a CYET AOMOJHUTE/IbHBIX PEery/iMpoBOK, WHBEPTOPHbIV
BbINPSIMUTE/Ib  MOXHO HacTpauMBaTb Ha Haubosee ONTUMasibHble YCTAHOBKM B Pas/IMUHbIX CUTYyaLUsX.
ObecneunBaloT GpaKTUHECKN HEMPEPBIBHYIO MPOAOIKUTENBHOCTb HArpy3kKn Ha MOJIHOM YECTHOM HOMWHAJ/IbHOM
ToKe 270A 1 350A COOTBETCTBEHHO, YEro A0CTaTOYHO A5 paboTbl NtobbiMM 3nekTpogamum oT Q1,6 MM BMNAOTL A0
TyronnaBkux @6mm (a5 NMNCK-350PRO) M NoNyaBTOMaTUYECKOW CBApKM CMJIOLLHOM NPOBOJIOKOM AMaMeTpoM
oT ®o,6MM g0 @1,4MM (a1 MCU-350PRO). MICTOYHMK M3HAYA/IbHO YCTAHOB/IEH B ONTUMAJIbHbIE 3HAYEHNUs ANs
60/1bLUIMHCTBA C/ly4YaeB MCMO/Ib30BAHNSA M A0CTaTOYHO MPOCT, €C/IN He BAaBaTbCs B TOHKOCTW J0MOJIHUTE/IbHbIX
HacTpoek, KoTopble TPebyoT yxe 60/bLUMX HaBbIKOB OT CBapLyMKa. 15 onacHbIX yC10BMM paboTbl BCTPOEH 610k
CHUXEHUS HanpsbkeHUst xosoctoro xoga B pexume PAC «MMA», ¢ BO3MOXHOCTbIO €ro BK/IOYEHWUS U
oTk/o4eHns. OTanunTeNnbHOM ocobeHHOCTbIO nostyaBTomaToB MATOH sBASeTCS 0YeHb MOLLHbIW, KauyeCTBEHHbIM
N TepMeTUYHBIN MeTa/lIMYeCcKMii MexaHM3M NoAaun NpoBosiok. A Takxke Haiuune pasbéma KZ-2 tmna "EBPO",
CTaBLWEro CTaHAAPTOM B MWpe, MO3BO/AIOWMUIA MO/NL30BATENO B MOC/AEAYIOUEM MEHATH FOPE/KM MO CBOEMY
YCMOTpEHuIo.
B aaHHyto mogenb NMCU nponssoactea NMATOH BcTpoeH 610K 3aLMThl OT MOHWXXEHHOMO HaMPSXKEHUS.
3a CYET MOBLIWEHUS YACTOTbI MOAABAEMOro HaMnpsXeHUs Ha TPaHCPOPMaTOp OH YMEHBLIAETCS B AECATKM
pas, BOT MOYeMy annapaTt MMeeT B HEeCKOJIbKO pa3 MeHblW BeC M rabapuTHble pasmepbl Npu OAMHAKOBbIX
BbIXOZHbIX MapamMeTpax B CPaBHEHMM C Klaccuueckum obopyAoBaHueM.
OcHoOBHbIe NpenMylLecTBa:
1. LLUnpokne BO3MOXHOCTU peryIMpoBKM NapamMmeTpoB CBapku:
a) B pexxume PAC "MMA" — 1 (OCHOBHOM) + 7 (A0NOJIHUTE/IBbHBIX) + 3 (418 UMMYIbCHOTO PeXMMa)
6) B pexkume APT "TIG" — 1 (OCHOBHOW) + 1 (f0MONHUTENIbHBIX) + 3 (A1 UMMY/IbCHOTO PeXMMa)
B) B pexxume MNA "MIG/MAG" — 2 (0CHOBHbIX) + 6 (A0NOSHUTENbHBIX) + 3 (418 UMNYNbCHOMO PeXnMa)
2. Hasnnume HacTpanBaeMoro MMMy/IbCHOrO pexwuma BO BCeX TUMax CBapky;
3. [MoMUMO 3aWWTbl OT CKAYKOB HAMPSXKEHUS YCTAHOB/IEHA CMCTeMa cTabuamsaummn paboTbl nMpu 60/bLMX
AO/IrOBpPEeMeHHbIX Nnepenajax Mex¢asHoro Hanps>keHns ceTn oT 320B 40 440B.
4. ApanTupoBaH k cnaboi anektpocetu. 3a cuéT Bbicokoro KM/ nctouHuk obecneuviBaeT BABOE MeHbluee
aneKTponoTpebaeHne No cpaBHEHMIO C TPAANLMOHHBIMU MCTOYHUKAMY;
5. AZanTyBHas CKOPOCTb BEHTUNSATOPA, TO eCTb YBEIMUYMBAETCSA NPU HarpeBe annapaTa v 3aMeAseTcs, Korja oH
XOJIOAHbIV, 3TO SKOHOMUT PECYpPC BEHTUIATOPA U YMeHbLUAeT KO/IMYECTBO Mbl/IN B annapare;
6. Ya06cTBO paboTsl 61arogaps 60bLWON NPOAOIKUTENBHOCTU Harpy3ku (MH) Ha HOMMHaNbHOM TOKe,
4YTO MO3BOJIAET NPON3BOANTL CBAPKY HEMPEPbIBHO 3/1€KTPOAaMu:
nerkonnaskumn ®6mm (a5 NCU-270PRO) 1 anektpogamu G6mm (a5 NCU-350 PRO);
7. MoBblleHHan HaAéXHOCTb annapaTa B YC/10BUAX 3aMbl/IEHHOIO NPOU3BOACTBA, MUKPO3/1eKTPOHMKA MCTOYHWUKA
BblHECEHA B OTZAE/IbHbIN OTCEK;
8. Ha Bce rpetolymecs 31€MeHTbl UCTOUHMKA YCTaHOB/IEHa CUCTEMA TEMNI0BOI S/1eKTPOHHOW 3al4UTbl;
9. BcsianekTpoHwvKa B annapaTe nponvTaHa ABYMs CIOIMM BblICOKOKaYeCTBEHHOr O J1aka, KOTOpbI obecneuvBaeT
HafEeXHOCTb U3/e/INSA B TEYEHWUM BCErO CPOKa CNyX6bI;
10. Y/yuweHHble BO3OyXAeHVWe M CTabuIbHOCTb FOPEeHWs Ayru, YTO MPaKTUYeCKW WUCKIoYaeT MpuaunaHue
37eKTpoja.
11. [pu oTAENEHUM UCTOYHMKA OT 610Ka Nogaumn obecneynBaeT Masble rabapuTbl U MOBUABHOCTb, YTO ynpoLaeT
NPOM3BOANTL CBaPKY B TPYAHOAOCTYMHbIX MeCTax.
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MNAPAMETPbI

NCU-270 PRO-400V

NCU-350 PRO-400V

HomuHanbHoe HanpsxeHwve TpexdasHoi ceTn 5o/6ol L, B 3x380 (3x400) 3x380 (3x400)
HomuHanbHbIM noTpebasembiit TOK U3 dasbl ceTn, A 12,0...13,0 16,0...18,0
HoMWHanbHbIN CBApOUHBIN TOK, A 270 350
MakcrMasibHbIN AeMCTBYOWMUI TOK, A 350 450
70%/npu 270A 70%/npu 350A

MpoaoaxnTensHoCTb Harpysku (MH)

100%/npu 220A

100%/npu 290A

Mpeaenbl U3MeHeHUs HaMpsXeHWs NuTatoLeil ceTyn, B +15% +15%

Mpeaensbl pery mpoBaHMa CBapOYHOro ToKa, A 14—270 16 -350
MpeAenbl pery MpoBaHMs CBapOYHOro HanpsxeHus, B 12-29 12-30
JlnameTp WTYYHOro 3/1eKTposa, MM 1,6-6,0 1,6-6,0
[lnameTp CBapOYHOM NPOBOJIOKM, MM 0,6-1,2 0,6-1,4
MakcrMasibHbIN BeC KaTyLWKK, Kr 15 15

MmNy ibCHble pexyMbl Npy cBapke

MMA: 0,2...500l,
TIG: 0,2...5000,
MIG/MAG: 5...500lL,

MMA: 0,2...500l,
TIG: 0,2...5000,
MIG/MAG: 5...500l L,

Topsiunii ctapT «Hot-Start» B pexxume PAC peryamp. peryamp.
®opcax ayru «Arc-Force» B pexume PAC peryavp. peryavp.
AHTUNpuAMnaHua «Anti-Stick» B pexxume PAC aBTOMaT. aBTOMaT.
BA10K CHUXEHWS HanpsXKeHUA XON0CTOro X043 BKJ1 [ BbIKA BKJ1 [ BbIKA
HanpsxeHue xonoctoro xoaa PAC, B 12 /75 12/75
HanpsixeHue nogxura ayru, B 110 110
HomuHanbHas noTpebasemas MowHOCTb, KBA 7.9..8.6 10,5 ... 11,8
MakcumanbHas notpebasemas MOWHOCTb, KBA 11,0 15,0
Kna, % 90 90
OxnaxpeHune NpUHYAUTENbHOE NpUHYAUTENbHOE
[nanasoH pabounx TemnepaTyp —25 ... +45°C —25 ... +45°C
[abapuTHble pasmepsbl, MM (4/11Ha, WUMPKHA, BbICOTA) 540 X 360 X 400 540 X 360 X 400
Macca 6e3 KaTylwKK 1 akceccyapos, K& 23,5 23,9
Knacc 3awumtbr* P33 1P33

*8 daHHol cepuu “Professional” kopnyc annapamos He donyckaem nonadaHue
sHYmpb u3denus men duamempom 6osee 12MM, A MAkIe BEPMUKAILHO KaNaowas

soda He Hapywaem pabomy annapama

PekomeHAyeMas A/MHA CUNOBbLIX CBAapOUHbIX Kabenei npu ceapke
anekTpoaom P6mm:

AnvHa kabenei, m

Mogenb annaparta (B OAHY CTOPOHY)

CeyeHue, Mm?

Mapka kabens

2..14

35 MM?

Kl 1x35

MCU - 270 PRO
.19

50 MM?

KI" 1x50

35 MM?

Kl 1x35

MCU - 350 PRO

3
2...10
3...14
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1 - Lindposon gucnaen;

2 — KHonku peryanpoBaHus BbiIbpaHHOro napameTpa Ha yMeHblLUeHue U
yBeanyeHue (no ymondaHuo: npyu MMA - Tok ceapku, npu TIG - Tok cBapky,
MIG/MAG - HanpsixeHue CBapKw);

MCWU-cepus PRO DC MMA/TIG/MIG/MAG - 6 -



3 — KHonka Bblbopa pyHKLMN NCTOYHMKA B TEKYLLLEM peXXnMMe CBapKy;
4 — KHonka Bbibopa pexuma cBapku:
a) pyyYHas Ayrosasi cBapka WTy4HbIM 31ekTpogom PAC «MMA»;
6) cBapKa B aproHe, He NiaBaALWMMCS 31eKTpoAoM APT «TIG»;
B) CBapKa noJlyaBToMaTmMyeckas B 3alnTHbIX rasax MNA «MIG/MAG»;
5 — VilHankaTop neperpesa annapaTa: Npu HOPMaJibHOM COCTOSIHMM annapata
WMHAMNKATOpP He CBETUTCH, NPU Neperpese - MUraerT;
6 — LindpoBoi cemmncermeHTHbIN gucnael 610ka nogauv NpoBoOIOKY;
7 — KHonka 3anpaBku NpoBOAOKM (Fa3 Npu 3TOM He nogaeTcs);
8 — KHonku perynvpoBaHusi MapamMeTpOB Ha yMeHblueHWe U yBeanyeHune (no
YMOI4aHWIO: CKOPOCTb MOAa4u NPOBOIOKN);
9 — KHonka Bbibopa dyHKLUA MeXaHM3Ma NoZauum NPOBOJIOKY;
10 — KHonka npoBepkm NoAaun 3alWnTHOro rasa (MpoBoJioka He nojaeTcs);
KHonka 3anpaBku NpoOBO/IOKK (Fa3 NPy 3TOM He NoAaeTcs);
11— Pa3bém KZ-2 Tuna "EBPO" ans nogkatoueHns nonyaBToMaTUYeCKom
ropesiky;
12 — LlITekep nogaum cuaoBoro Toka k 610Ky nogaun npoBOIOKY;
A —THe340 c1I0BOro TOKa «+» Tuna 6anoHer:

a) npu ceapke PAC "MMA" — nogkntouaeTcs kabenb 3nektpoga (B 6onee
peaKnX CAy4asx Mpu UCNOIb30BaHMM CNeLManbHbIX 31eKTPOAOB
noAkao4aeTcs kabesb «Maccar);

6) npu cBapke AP “TIG"” — nogkato4aeTcs To/bKO kKabenb «maccay;

B) Npv noslyaBTomaTuuyeckon ceapke NA *MIG/MAG” cnaowHom
MPOBOJIOKOM — BHYTPY NOAK/O4aeTcs Kabesb K nogatoLeMy MexaHn3my
(no ymonyaHwuio);

r) npuv nosyasToMaTuyeckol csapke MA “"MIG/MAG"” ¢nrocoBoit
MPOBOJIOKOM — NoAK/to4aeTcs kKabenb «maccay;

B —"He340 cM10BOro TOKa «—» TUna banoHeT:

a) npu ceapke PAC “MMA” — noakntovaeTtcs kabenb «3emns» (B 6onee
peAKuUX Cayvyasx nNpWM  WUCMNO/Ab30BaHWM  CneuluasbHbIX  3/1eKTPOA 0B
noAkntovaeTcs kabesnb anekTposa);

6) npu cBapke APl “TIG" — nogk/t04aeTcs TO/IbKO aproHOBasi Fopesika;

B) Npu nosiyaBToMaTtuyeckon ceapke MA “MIG/MAG” cnnowHowm
MPOBOJIOKOM — NOAK/OYAETCA Kabenb «3eMasny;

r) npu nosyasTomatnyeckoin ceapke MA “MIG/MAG” ¢patocoBoi
MPOBOJIOKOM — BHYTPY NOAK/IO4aeTCs Kabesb K MoatoLemMy MexaHnu3my
(ecTb BO3MOXHOCTb NPUCOEANHUTL CAMOCTOATE/IbHO);
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13 — Bxoa A5 3anpaBKy CBApOYHOM NMPOBOJIOKY;

14 — [JepxaTtenb KaTywWwKW 419 MPOBOJIOKN C NMPY>XMHHBIM MEXaHWU3MOM
TOPMOXEHMS;

15— ABTOMAT BKJILOUYEHMS/BbIKJAOYEHUS UCTOYHUKS;

16 — LLTyuep nogaum 3alWMTHOrO rasa;

17 — MpegoxpanHnTtenn 6710Kka Nogayn NpoBOJIOKU U NogorpesaTtens rasa (4A).

18 — Po3eTka A9 nogorpesartens rasa 36V;

19 — Kabenb nogaum curHanoB ynpasaeHust oT 670Ka nogayum npoBOIOKK K
MCTOYHMKY CBapPOYHOrO TOKJ;

2. BBO/J B 3KCMNNYATALUIO
BHumaHue! lMepes BBOAOM B 3KCh/yaTauuto cnedyeT npouuTaTb pasgen
«IpaBuna TexHukm besonacHocT” n.15.

2.1 NCMNOJIb3BOBAHME COMNNMACHO HA3HAYEHUA
CBapouHbIV annapaT npeAHasHayYeH UCKAOYUTENbHO: AJ1F PYYHOW AyroBomn
CBapKM  WTYYHbIM  3/1eKTPOAOM, CBapkuM B Cpege aproHa, a Takxe
noJlyaBTOMaTUYeCKOM CBapKW B Cpege 3alMTHbIX ra3oB.
WHoe wucnonb3oBaHve annapata CYyMTaeTca He  COOTBETCTBYIOL MM
Ha3HauyeHWto. VI3roToBuTE/Ib HE HECET OTBETCTBEHHOCTM 33 Yyliepb, Bbi3BaHHbIN
MCNO/Ib30BAHMEM annapaTa He No Ha3HaYeHuIo.

Ncnonb3oBaHWe coOrnacHo HasHayeHuto, noApasymeBaeT cobatogeHuve
YKa3aHWI HACTOSALLEro pyKOBOACTBA MO 3KCMNJIyaTaLmn.
BHumMaHue! CBapoOYHbIi annapaTt He MCMNOAb30BaTb A/ Pa3MOpPaXUBaHUA

TpY6.

2.2 TPEBOBAHUA K PASMELLEHWNIO

CBapouHbIV annapart 3almueH OT MPOHUKHOBEHUS MHOPOAHbIX TBEPAbIX Ten
AvameTpoM bonee 2,5 MM.

CBapouYHbI annapaT MOXHO pa3mellaTb W 3KCMAYyaTUPOBaTb Ha OTKPbITOM
BO3gyXxe. BHyTpeHHMe 3nekTpuyeckme feTaan annapata 3aljMiieHbl  OT
HenocpesCTBEHHOr 0 BO3eMCTBUS BAAXHOCTU, HO He OT Karne b KOHAeHcaTa.

BHUMAHME! Mocne okoHYaHUsi cBapoYHbIX paboT B Xapkyto norogy, ambo
MHTEHCMBHbIX CBapOYHbIX paboT B tobyto norogy, annapaTt cpasy He BbIK/OYaTh!
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HeobxoAnMMO B TeyeHUMW 5 MWH JAaTb BO3MOXHOCTb OCTbITb 31€KTPOHHBIM
KOMMOHEHTaM.

BHUMAHUE! MMocne skcnayaTaumMm B XOJI04HOE BpeMs roga, nocnae
BbIK/IOYEHUA M NOC/eAylolero OCTbIBAaHMA annapata, BHYTpu obpasyetcs
KOHZEHCcaT, MO3TOMY ero He/ib3l BK/IlO4YaTb paHblue, YeM Yyepes 3...4 vyaca!!l

Mo3ToMy He OTK/OYaMTe anmapaT B XO/I04HOEe BPEMS FOZa, eCAW NAaHUpyeTe
ero BK/IIOYMTb pPaHblle, YeM Yepes 4 Yaca.

Heobxoaumo  pa3mewaTtb  anmapat Tak, 4Tobbl  obecneumBasncs
BecnpenaTcTBEHHbIM  BXO4 WM BbIXOJ — OX/aXAalolWero BO3jgyxa uyepes
BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS Ha MepesHen 1 3asHen naHenax. Cnegute 3a Tewm,
4yTObbl MeTannMyeckass nNblib (Hanpumep, MNpU  HaxjauyHon wWwandoBKe) He
3acacbiBaslacb HEMOCPeACTBEHHO B annapaT BEHTUISTOPOM OXNaXeHUS.

BHUMAHUE! AnnapaT nocse CUAbHOrO NajeHuss MoXeT 6biTb OMacHbIM
ANA KU3HKU. YCTaHaB/IMBaTb Ha YCTOMYMBOM TBEPAOM NOBEPXHOCTH.

2.3 MNOAK/IOYEHUE K CETU

CBapoyHbI annapaTt B CEPUMHOM WCMOJIHEHWWM paccyMTaH Ha TpexdasHoe
Hanps>xeHue ceTn 3x380B (£20%).

BHumaHue! MNpu nogkniouyeHnn annapaTta K ceTeBOMY Hanps>XXeHUIO Bbilue
470B, Bce rapaHTuiiHble 06A3aTeNbCTBa U3roTOBUTENSA TEPAIOT CuAy!

A TakXe rapaHTuiiHble obs3aTenbCTBa U3roTOBUTENA TEPAIOT CUAY MpU
ownboyHOM NoakNtoYeHUH Ppasbl CETU Ha NPOBOJA 3a3eM/1IeHMUA UCTOYHMKA.

CeTeBolM pasbéMm, cevyeHus kabenen ceTM NUTaHUS, a TakXke ceTeBble
npeAoxpaHUTenn AO/DKHbI  BbIOMPATbCA  UCXOAS M3 TEXHUYECKUX  JaHHbIX
annaparTa.
2.4 NOAKNIOYEHUME CETEBOIO LUTEKEPA

BHumaHue! CeTeBoW LWTekep AO/DKEH COOTBETCTBOBATb HAMPSXEHWUIO
MUTaHMA 1 TokonoTpebieHNo CBapOYHOro annapata (CM. TeXHUYeckne faHHble).
CornacHo TexHMKM 6e30MacHOCTU NCNOb3YNTe PO3eTKM C FapaHTUPOBaHHbIM
3a3eM/IeHMEM U1 HE B KOEM C/ly4ae He NPUMEHSIATE /17 3TUX Le/le HeUTPaibHbIN
nposog!!!
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3. CBAPKA PYYHAA AYTOBA4 WUTYYHbIM SJIEKTPO40M
(PAC «MMAN)

3NEKTPOAOAEPHKATEND

KNEMMA "MACCA™

B 3TOM pexume cBapku 610K nogaun npoBoIOKK He NoHag0buTcs!

MopsaoK NoAroTOBKM MCTOYHMKA K paboTe:

- BCTaBUTb Kabesb 371eKTpoAa B rHe3/,0 UCTOUHMNKA A «+»;

- BCTaBUTb kabesib «macca» B rHe340 UCTOYHMKA B «—»;

- NpPUCOeAMHNUTL Kabenb «mMacca» K U34ennio;

- NOAKIOYUTL CeTeBOM Kabeslb K ceTh MUTaHUs;

- aBTOMaTUYeCKMI BbIK/IlOYaTe b 15 Ha 3aHel NaHean nepeBecTu B NoJI0XeHNe

«BKJ1»;

- C NOMOLLbIO KHOMKM 4 YCTaHOBUTe pexxuM cBapkn PAC «MMA», pexumel
nepeKsoyaloTCsa No Kpyry;

- C MOMOLL,bIO KHOMOK 2 YCTaHOBUTE TeKyLL MM OCHOBHOW NapamMeTp — 3TO TOK
cBapKy;

- P He0bXOAMMOCTN MOXHO PeryMpoBaTb AOMOJHUTENbHbIE QYHKL UK
CBapOYHOro npoLecca, NopsAoK USMEHEeHNss CMOTpUTe B M.6.1

BHumaHue! B pexxume ceapkun PAC *“MMA” nocne Toro Kak ceTeBow Bblk/O4aTe b

Nepek/ItoYeH B MON0XEHWE «|», WTYYHbIN 3N1eKTPOA HaXOAUTCS MO HanpsXeHMeM.

He npukacantecb 31eKTpOoAOM K TOKOMPOBOAAWMM WAN  333eMJIEHHbLIM

npeameTam, TakMM Kak, Hanpumep, KOprnyc CBapOYHOro annapaTta u T.4., TaK Kak

annapart BOCNPUMET 3Ty CUTYaLUI0 KaK CUTHa/ K CTapTy CBapOYHOro rnpot,ecca.

3.1 LUK CBAPOYHOI'O NMPOLLECCA - MMA

LA Ji‘ mi HSt I:_f.ug PDP fernnana

t,cex
MopsaoK M3MeHeHUs 3HaYeHWs 6o GyHKL UK cMOTpUTe B M.6.1
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3.2 QYHKLWNSA FOPSIYUMN CTAPT, «<HOT-START»

MpenmyuiecTsa:

-y/AyylleHne 3aXWraHua Jaxe npu  MCMOJb30BaHUM MIOXO  3aXMrartoLMXCs
3/1eKTPO/0B;

-bonee KayecTBeHHOe MponJiaBJeHWe OCHOBHOFO MaTepuana BO BpeMms
3aXKMraHus, ceZ0BaTeIbHO, MeHblUe HEeNPOBapOB;

-NpeAOoTBPALLEHME LINAKOBbIX BK/IOYEHUN;

-pyYHas HacTpoOMKa: MO3BONSET YCTAHOBUTb YPOBEHb PYHKLMUM Ha MUHUMA/IbHOE
3HaYeHWe, YTO CWUABbHO YMeHbluaeTcs noTpebneHne 3SHeprum B Hava/bHbIN
MOMEHT noAxura, bnarogapsi 3TOMy MO3BOASET WCTOYHWKY CTapTOBaTb HA
3HAYeHMAX CeTeBOro HanpsXeHus OAM3KOrO K MWHUMAZbHO BO3MOXHOMY,
OZHAaKO CHWXAeT KayecTBO MOMEHTa NogxXwura (annapaTt CTaHOBUTCA MogobeH
TPaHCHOPMATOPHOMY  UCTOYHWMKY, HO B OMNpPeAesneHHbIX CUTyauusax 3TO
€MHCTBEHHO BO3MOXHbIN CMoCco6). TakKe MOXHO yBenMYUTb YHKLUWMIO A0
MakKCMMasIbHOrO 3HayeHus A5 ewé Honbluero yayyweHns MOMEHTa MoAXuUra
(npu paboTe oT xopotuew ceTn). Ho He 3abbiBaiiTe, YTO NOBbILLEHHBLIM TOKOM 3TOM
bYHKLMM MOXHO MpoXeyb usgenuve npu CBapke TOHKMX METAs/I0B, MO3TOMY
pekoMeHAYyeM B 3TOW CUTyaL M1 yMeHbLaTb «[opaymmn cTapT».

Yem pgocTturaercs:

B TeuyeHMe KOpPOTKOrO BpeMeHW B MOMEHT MOAXMWra AyrM CBapOYHbIA TOK

YBE/INYMBAETCS Ha YCTAHOBJ/IEHHBIV MO YMOJIHaHUIO YPOBEHb +40%.

Mpumep: cBapka anekTpogom P3MM, yCTaHOB/IEHHOE OCHOBHOE 3HayeHue
CBApOYHOro TOKa COCTaBASAET 9OA.

PesynbTaT: TOK ropsivero ctapTta byaeTt coctaBasTb 9oA + 40% = 126A.

B A0MonHUTENbHBIX HACTPOMKax MOXHO M3MeHATb Kak cuay «lopsyero
ctapta» [H.St], Tak u Bpema «opsuero ctapta» [t.HS]. Be3s HagobHOCTM He
3aBbllWanTe cuay M Bpems cpabaTbiBaHua «[opAdyero crapTa», NOTOMY 4YTO Ha
6onblWKX NpesesibHbIX 3HaYeHUsAX TpebyeT oYeHb CU/ILHOW NUTAtOLLElN CeTu, a Npu
OTCYTCTBUM XOpOLUeN ceTun, npoLecc nogxura gaxe bysaet cpbiBatbcs. Mopsagok
M3MeHeHMsa 3HavyeHust NtoboN PyHKUUM B TeKylleM pexume CBapku CMOTpuUTe B
n.6.1

3.3 OYHKLNA POPCAX AYTU, «<ARC-FORCE»

Mpeunmyuiectsa:

-MoBblWEHMe CTabUAbHOCTY CBapKM Ha KOPOTKOM Ayre;

-y/lydlleHne KanaanepeHoca MeTasi/ia B CBAPOUHYIO BaHHY;

-y/lyulleHune 3aXnraHns Ayru;

-yMeHbLUAEeT BEPOSITHOCTb 33a/IMMAHUS 31eKTPOAA, HO 3TO He GyHKLUA
«AHTUMPUAUNAHMSAY», O KOTOPOW Mbl MOFOBOPUM B C/IeAYIOLLEM MYHKTE;
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-pyYHas HacTpOMKa: MO3BONSET YCTAHOBUTb YPOBEHb PYHKLMUM HA MUHUMA/IBHOE
3Ha4YeHue, YTO He3HaUYUTEeNbHO, HO CHUXaeT noTpebneHne sHepruu, a Takxe
KOHL,EHTPaL MO TeMNNOBIOXEHUS MPU CBapke TOHKMX METa//IoB, 3TO MOHMXaeT
BEPOATHOCTb MPOXUra, OA4HAKO U CHWXAeT CTabMNbHOCTb FrOpeHUsi Ha KOPOTKOW
Ayre (annapat cTaHoBMTCA NoAobeH TpaHCPOPMATOPHOMY MCTOYHMKY). Takxe
MOXHO U YBENNUYNTb GYHKLMIO 0 MaKCMMasIbHOrO 3HaYeHUs AN elwé 6onbluei
cTabuNbHOCTM ropeHns Ha KOPOTKOW Ayre, HO 3To TpebyeT ayJlwen nuTatoLwen
CeTW 1 YBEe/IMYMBAETCS BEPOATHOCTb NMPOXUIa U3Lenuns.

Yem agocTturaercs:

Mpy CHWXEHUM HanpsXXeHUs Ha Ayre HWXe MWHUMANbHO AOMYCTUMOro AAs
CTabUNILHOrO ropeHus Ayrv, CBapOYHbIM TOK BO3PACTaeT Ha YCTAHOBJIEHHbIN MO
YMO/IYQHMIO YPOBEHb +40%.

B A0MOAHUTE/IbHBIX HACTPOMKAX MOXHO M3MeHATb Kak cuny «Popcaxa ayru»
[Ar.F], Tak u ypoBeHb cpabaTtbiBaHua 3Ton ¢yHKLMK [U.AF]. Be3 HagobHOCTU He
3aBbllWanTe cuay U ypoBeHb cpabaTtbiBaHusa «Popcaxa Ayru», NOTOMY 4TO 3TO HA
6onblwKX NpeAenbHbIX 3HAYEeHUsX, 0COBEHHO NPW CBapKe TOHKUMW 3/1eKTpogamu
meHee ®3,2MM, BAMsAeT Ha cpabaTbiBaHNe GYHKL UM «AHTUMPUIUNAHKA» KOTOPYLO
Bysem paccmaTpuBaTh B CeAYOWEM NyHKTE.

uvy

8RH
02ViA
osvia )
1ova
Lava
18V~

LA
MopsfaoK M3MeHeHWs 3HayeHus Mtobon GyHKLMM B Tekyliem pexume CBapku
cmMoTpuTe B M.6.1
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3.4 OYHKLUWNA AHTUNMPUIUMAHUSA «ANTI-STICK»

Mpn  HavanbHOM  noAxure  AyrM  3NeKTPOJ  MOXeT  MpuannaTh,
NpUXBaTbIBaTbCA K U3Ae/Mi0, STOMY MpensTCTBYIOT MHOro GyHKLWUA B annaparTe,
HO Takoe BCe-TakW MOXEeT NPOU30MTH, YTO B CBOIO OoYepesb MPUBOAMUT CHayana K
packasieHnto, a B NoC/eAYyIoWeM 1 Mopye 31eKTpoAa.

B Takom cuTyaumm B AaHHOM annapate cpabaTtbiBaeT  PpyHKLMS
«AHTUNPUAMNAHUS» BCTpoeHHas W paboTatowas B pexume PAC “MMA"
NMOCTOSIHHO, KOTOpas 4epe3 0,6...0,8cek Moc/ie BbIIBAEHUA 3TOrO COCTOSHMUS,
CHUXAeT CBapOYHbIA TOK. Tak >Xe 3To obseryaet cCBapLiMKy BO3MOXHOCTb
oTAeNATb (OTPbIBaTh) 3/1€KTPOZ OT U3aenus 6e3 pucka obxeyb rnasa cayvyariHbiM
nogxurom ayru. locne oTaeneHnsa snekTpoga OT M3Jenuns, npouecc cBapku
MOXeT 6bITb 6eCnpensiTCTBEHHO MNPOA0/IKEH.

3.5 ®YHKL WA PEFYIMPOBAHMS HAKJIOHA BOJIbTAMMEPHOM
XAPAKTEPUCTUKIN

IT1a dyHKUMS B NEpBYIO ovepelb NpejHa3HavyeHa A/ KOMPOPTHOW CBapKM
371eKTPOAaMM C Pa3MYHBIMU  TUNAMKU MOKPbITUA. 10 yMONYAHUIO HAKJ/IOH
BO/IbTamnepHoN xapakTtepuctuku [BAH] ycTaHoBieH Ha 3HauveHue 1,4V/A uTO
COOTBETCTBYET CaMblM PaCrpOCTPaAHEHHbIM 3/1eKTpofaM C PYTWUAOBbLIM TUMOM
nokpbltnsi (AHO-21, MP-3). Ana 6osee komdpopTHOM paboTbl 371ekTpogammn ¢
OCHOBHbIM TUMOM NokpbITUsA (YOHWM-13/45, JIK3-70), He siBAseTca o6a3aTesbHbIM,
HO peKoMeH/JyeM yCTaHOBUTb HakaoH [BAH] Ha 3HaueHwue 1,0V/A. B cBoto ovepesb
371eKTPOAbI C LeNNtoN03HbIM TrnoM nokpbitus (LUL-1, BCL-4A), agaxe TpebytoT
YCTaHOBUTb HakaoH [BAH] Ha 3HauveHwe 0,2...0,6V/A n npu 3TOM WHOraa
HeobxoaMMOo noaHATUe ypoBHS cpabaTbiBaHus dyHkunm «Papcax ayru» [U.AF]
BMOTb A0 3HaveHus 18V. [MopAAOK M3MeHeHWs 3HayeHus abor GyHKLMK B
TeKylleM pexxume cBapkm cMOTpuTe B n.6.1

3.6 PYHKL A CBAPKA HA KOPOTKOMN AYTE

3Ta PyHKUMSA ocobeHHO akTyasbHa MpW CBapke MOTOJ/IOYHbIX LWBOB, KOrAa
HY>XHO 4TO Obl He CW/IbHO TAHYJ/Aacb CBapoyHas ayra. [nas 3Toro B annapaTe
npesyCcMOTPEeHa BO3MOXHOCTb BKAUUTb yHKuUMo «KopoTkaa ayra» [Sh.A] B
nosaoxeHune “On”. Mo ymon4YaHuio OHa HaxoaunTcsA B noaoxeHun “OFF”. Mopsagok
M3MEHEHUA 3HayeHus obor PyHKUUKM B TEKyLEM pexuMe CBapKM CMOTpUTE B
n.6.1
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3.7 PYHKLNA BJIOKA CHUXKEHUA HANPAXKEHMSA XO/TOCTOIro XO4A

Mpy npoBeseHMN CBapOYHbIX pPaboT B EMKOCTAX, LUCTEPHax W Tam, rae
HeobxoAMMa noBbllWEHHast cucTeMa anekTpobe3onacHocTH, MoxeT ObiTb
aKTUBMPOBaHa QYHKLNS CHUXEHUS HanNpsXXeHWs X0N0CTOro XoAa.

Mpu oTpbiBE 31eKTPOAA OT U3ZeNNs, Yepes 0,1 CeK HamnpsXXeHne Ha Knemmax
MCTOYHMKA CHMXXaeTcs 40 6e3onacHoro ypoBHs Huxe 12B.

Ans 3Toro HeobxoAMM 610K CHUXEHMSA HaNPsXXeHUs X010CToro xoaa [BSn],
KOTOpbIN eCcTb B 3TOM Mogesn 0bOpyAOBaHWsA, HO MO YMOJYAHUIO HAaXOAWUTCSH B
nonoxeHuun “OFF”, To eCcTb BbIK/IHOYEH, TaK Kak U3BECTHO, YTO BK/HOUYEHME /1060
noA0BHOM YHKLIMM HECKOIbKO YXyALlaeT MoAXur ayru. MNopsaok usMeHeHus
3HayYeHus 1601 GYHKL UK B TeKyLLLeM pexmrme CBapku CMOTpUTe B M.6.1

3.8 OYHKL A CBAPKA UMNY/IbCHbIM TOKOM

3Ta ¢yHKUMA npegHasHayeHa ANa  obneryeHMss KOHTPOJI CBAapOYHOMO
npoLecca B MPOCTPaHCTBEHHbIX NONOXEHUAX OTNYHBIX OT HUXHEro, a Takxe npu
CBapKe LUBETHbIX MeTasnnoB. Bo3zgencrtsve MNpoMCXOAMT HENOCPeACTBEHHO Ha
nepemMellnBaHme pacniaBieHHOro MeTas/ia LWBa W Ha MepeHOoC Kanjn B CBaPOUHYIO
BaHHY, @ 3TO B CBOIO o4yepe/b Ha CTabuabHOCTL GOpMMPOBaHMA LWIBA M NpoLecca
cBapku. /JpyrMmmu cnoBamu, 3TOT MpOLECC B HEKOTOPOW CTEMEHU 3aMeHsieT
ABWXEHUS pyKM CBapLLMKa, 0COBEHHO 3TO BaXKHO B TPYAHOAOCTYMNHbIX MecTax. OT
MPaBUAbHOCTM HAaCTPOMKM 3aBUCUT GopMa M KayecTBO GOPMUPOBAHUSA LB, YTO
YMeHbLUaeT BEPOATHOCTb NOSABNEHNS NOP U YMEHbLUAET 3€PHNCTOCTb CTPYKTYPbI, a
3TO yBE/MYMBAET KPENOCTb LWBA.

Ans peanusauun 3Ton GyHKLMM B annapaTe HYXHO 3aAaTb TpU napameTpa:
cuny nynbcauunn [Po.P], yactoty nynscauum [Fr.P] n koadpduumneHT 3anonHeHus
(Mn «ckBaXHoCTb») [dut]. Mo ymonuyaHuio cuna nynabcaymm [Po.P] kak katoyeBok
napameTp HaxoauTtcs B nonoxeHun “OFF”, To ecTb yHKUMS BbIK/IOYEH], a
yactoTa nyabcauymm [Fr.P] n «ckBaxHocTb» [dut] Ha cambix pacnpocTpaHeHHbIX
3HaYeHusax 5.0l 1 50% cooTBETCTBEHHO. YTOObI BKNOUMTL GYHKLMIO J,0CTAaTOHHO
yCTaHOBUTb cuay nyabcauun [Po.P] 6onblue Hyns, 3TOT napameTp 3ajaeTcs B
NPOL,EeHTHOM BblpaXXeHMM OT TeKyl,ero OCHOBHOro YCTaHOBNIEHHOrO CBApOYHOro
TOKA.

Mpumep: cBapka 3nekTpogoM (D3MM, yCTaHOBNEHHOE OCHOBHOE 3HayeHue
CBapoO4YHOro TOKa cocTaBasieT 60A, a cuna nynabcaumm [Po.P] = 40%, npn 3ToM
yactoTa nyabcauum [Fr.P] = 5,0l n «ckBaxHocTb» [dut] = 50% no ymonyaHuio.

Pe3synbTaT: Tok byaeT nynbcupoBaTb oT 36A go 84A c uvactotom s5lu,
UMMybCbl ByAYyT MMEeTb paBHYto GOpMy MO aMNANTYAe, Tak U N0 BPEMEHMU.

MapameTp "CKBaXHOCTL" MO YMOAYAHUIO YCTAHOB/IEH Ha 50%, MPU U3MEHEeHUU
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3Toro napameTpa OT 50%, BHOCWUTCSA acMMMETPMA MeXJy BpPeMeHeM MMMy/bca
TOKa 1 BpemeHeM "nay3bl" ToKa:

M0 YMO/14aHUIO

"ckBaxkHoCT" [dut] = 50% "ckBaxHocTh" [dut] = 20% "ckBaxHoCTb" [dut] = 70%
I,A’ LA 1A |
Iac%lsc%| I ﬁ 80% ﬂ LI T0% EI L
o o

t,cex t,cex t,cek
AnnapaT I'Ipl/l 3TOM BbICHMNTAET TakK, UTO I'Ipl/l coxpaHeval BBAaHHOl\/’I paBHl/ILI,bI
NUMMYNbCOB, BYAET NoAAEepPXKUBATLCA CPEAHUA YPOBEHb TOKA CBAPKWM Ha YPOBHE
YCTQHOBJ/IEHHOIO OCHOBHOIO 3HAYEeHUsl CBAPOYHOrO Toka 60A (Kak 6bl/10 334aHHO),
COOTBETCTBEHHO U TENJ/IOB/IOXEHME B CBAPOYHbIN OB ByseT Ha ypoBHe Tex Xe
60A, HO CTabWNbHOCTb CBApPOYHOro MpoOLEecca U MNepeMELIMBAHME CBAPOYHOM
BaHHbl WN3MEHUTbCA. 3TO O4YeHb BaXHOe ycnosme And TOLIHOVI OL,e€HKN
no/sib30BaTeleM KOJIMYECTBA U3MEHEHUSI TeMNJIOB/IOXEHUS B CBAPOYHYIO BaHHYIO,
Hampumep, CPaBHUBASA C APYrMM OCHOBHbLIM TOKOM 6€3 MMMNY/IbCHOro pexuma.
JlaHHble napameTpbl YCTaHaBAMBAIOTCA B PA3/IMUHbIX CUTYaLLMAX NO-Pa3HOMY,
cornacHo TpeboBaHusM cBapwmka. [lopsgok w3mMeHeHUA 3HayeHus obol
bYHKLUM B TeKyLLLeM peXxunme CBapKku CMOTpUTe B M.6.1

4. CBAPKA B APITOHE (API" «TIG»)

BHuMaHue! B kayecTBe 33l MTHOrO ra3a NpuUMeHseTCs Yalle BCEro YACTbIA aproH
"Ar", nHorga rean "He", a Takxe MX CMeCb B Pa3IMYHbIX NPOMOPLUSAX.
HE AOHYCKAVITE MCnoJib30BaHWe roptoumnx rasos! Vicnosb3oBaHwe Apyrux
ra3’oB TO/IbKO MO COr/1IaCoBaHMIO C NPon3BoAUTeIeM 060pyA0BaHMS.

APTOH

B aTtom pexwmnme CBapku 610K noA a4y NnpoBOJZIOKN HE ﬂOHaAO6MTCﬂ!
nOpﬂAOK noAroToBkKM NCTOYHUKA K pa60Te:

- BCTaBMUTb Kabesb ropeskun B rHe3g0 NCTo4HuMKa B «=»;

- BCTaBUTb Kabesib «Macca» B rHe340 NCTOYHKMKa A «+»;

- NIPUCOEANHUTD Kabesib «Macca» K n3aennto;
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- YCTaHOBWTb PeZyKTOp Ha ra3oBbii 6an/0H;

- NOAK/OYNTb ra30BbIN LWAAHT FOpPesku K peAyKTopy razoBoro 6aa1oHa;

- OTKPbITb KpaH ra3oBoro 6as10Ha, NPOBEPUTL FepMETUYHOCTb;

- NOAKNIOYNTL CeTeBOW kabesb K ceTn NUTaHus;

- aBTOMaTUYeCKMI BbIK/tOYaTE b 15 Ha 3aZHeN NaHenn NepeBecTu B NOJI0XeHNe
«BKJ»;

- C MOMOLLbIO KHOMKW 4 ycTaHoBUTe pexum ceapkn APl «TIG», pexumbl
nepek/IoYaloTCa No Kpyry;

- C MOMOLL,bIO KHOMOK 2 YCTaHOBUTE TeKYLL N OCHOBHOM NapameTp — 3TO TOK
CBapKy;

- NPY HEObXOAMMOCTN MOXHO PeryMpoBaTb AOMOHUTEIbHbIE QYHKL UK
CBapOYHOro npouecca, NopsajoK U3SMeHeHUs cMoTpuTe B M.6.1

BHumaHue! openka aproHoBas 40/1Ha OblTb BEHTUIbHOIO TUMA, C HaOHETHbIM
pasbemoM P13MM. MakcuMMaibHbIN TOK ropesiku BblibMpanTe no cBouM paboymm
TpeboBaHUAM.

BHumaHume! YacToli ownbkol aBaseTca 3aTouka 31ekTpoga B "uray", gyra npu
3TOM MMeEeT BO3MOXHOCTb "BUASATL" U3 CTOPOHBI B CTOPOHY. [paBu/ibHOM 3aTOUKOM
ABAAETCA  CNerka MNPUTYMJEHHbIA  HOCMK U 4YeM  MeHblle "nATouék",
BblZAEPXXMBAIOLW NN YCTAHOB/EHHbIN TOK, TeM ayywe. [ToMHUTe, 4To nNpu 60bLIMX
TOKax CBapKM OY€Hb CWJ/ILHO 330CTPEHHbIN 3/1eKTPOA N1erko OnNaBAseTCs, U3-3a
Masion TennooTAaun. Tak Xe «pUCKU» OT 3aTOYUKM J0JIKHbI PacrnonaraTbCs BA0 b
OCW 3N1eKTPOoAa.

4.1.1 LUK CBAPOYHOI'O NMPOLECCA - TIG-LIFT

Al EuP dut| |PaP

f—

t,cex
MopsaoK M3MeHeHUs 3HaYeHWs 6o GyHKL UK cMOTpUTe B M.6.1
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4.1.2 QYHKUNA MOAXUTA AYTU TIG-LIFT

3Ta PyHKLMA YCTaHOBIEHA MO YMONYaHWUIO B aHHOW Mogenn obopyaoBaHus
1 pa3paboTaHa A1 rOpesiok C KOHTAKTHbIM MOAXMIOM Ayru, 6e3 ncnosb3oBaHuUs
OCLMANATOPOB W T.M. YCTPOWCTB, HO B OTIMYMM OT Kaaccuyeckoro crnocoba
MOJIHOCTbLIO YCTPaHAET YAapHbIA TOK B MOMEHT MOAXMWra, a 3TO B pasbl yMeHblUaeT
paspyleHve Henaasserocs BoAbGPaMOBOro 3/1eKTpPoja WM MonagaHuve ero
BKJ/IIOYEHMI B CBAPOYHbIM LLOB, YTO IBNISIETCS OYEHb HEraTUBHbLIM SIBJIEHUEM.
BHumaHue!!! TpebyeT 0unCTKM U341 B MeCTe MOAXUIa AYTrU.

Cnocob npumeHeHWs faHHOM QYHKLMM 3aK/I04aeTCss B NPUKOCHOBEHUU
3N1eKTPOAOM K U3Jennto, Npu 3TOM yAepXuBaTb 3/1eKTPOJ B 3TOM MNOJIOXEHUM
MOXHO 0 6€CKOHeYHOCTM 1 KOorAa NoJib30BaTeslb NMOCYMUTAET YTO FOTOB K Havany
CBapKM (Hanpumep, onycTWA 3alyMTHYIO MacKy Ha raasa v XopoLo NpoAy/a MecTo
3alMTHBIM rasoMm) TO JocTtaToyHo Havate MEAJIEHHO nogHumaTb ocTpue
3aTOYEHHOro 3/eKTpoja OT u3genusa. AnnapaT onpeAennT 3TOT MOMEHT M
BOCNPUMeET KaK CMrHa/ K CTapTy npouecca CBapku, TeM caMbiM HauyHeT MNJIABHO
MOBBILWATb CBAPOYHbINA TOK A0 YCTAHOBJ/IEHHOIO 3HaYeHusl, YemM H6osblue OCHOBHOM
pabounii Tok, Tem ObiCcTpee HYXHO MOAHWMATb 3/EKTPOJ, VHaye OMaBUTCS.
Bpema nnaBHoro HapactaHmsa Toka [t.uP] po0 ycTaHOB/EHHOrO 3HayeHWs Mbl
paccMOTPUM B NOCAEAYIOWEeM NyHKTe.

4.1.3 UUKJ1 CBAPOYHOTI O NMPOLECCA - TIG-2T
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MopsiaoK M3MeHeHUs 3HaYeHNs 6ol GyHKL MK cMOTpUuTe B M.6.1
Ana  paHHoro pexwuma noHazobutca  npuobpectn  oTAesbHbIN 610K
H6eCKOHTaKTHOro noaxura ayru (ocumansatop). Nopsaok NOAroToBKM annapaTta
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K paboTe C oCLUMANATOPOM UHAMBUAYANEH U J0/KEH BblTb ONMCaH B MHCTPYKL MM
no aKkcnayatauum K 610Ky ocuymnnsatopa. Pasbém ynpasieHus BKAOYEHWEM
MCTOYHMKA HaxXOAMUTCA Ha 3ajHen naHe/M UCTOYHWMKA, MCMO/Ib30BaTb TOJ/IbKO
KOHTaKTbl 1 1 2, HE B KOEM C/NIYYAE He nepenyTainTe C ApPyrMMun KOHTaKTamu,
3TO MOXeT MPMBECTM K BbIXOAY M3 CTpOs annaparta!

BHumaHue! B cnyyae Hencnosib3o0BaHMA 3TOro pasbEéma, NpuKpbIBanTe ero
Pe3VHOBbIM KOJINAYkoM, 4TOObI He Bblf10 3acopeHus.

AaHHble UMdPoBOI CBA3N

() nuTaHue aeuratens

(+) nuTaHWe aBMraTens

Mocne cbopku:

- BK/IIOUNTb 610k 6€CKOHTaKTHOro NoAXMUra Ayru (OCLUANATOP);

- aBTOMaTUYeCKMI BbIK/tOYaTe b 15 Ha 3a/HeN NaHe M UCTOYHMKA NepeBecTu B
noaoxeHue «BKJ1»;

- C NOMOLbID KHOMKW 4 YyCTaHoBUTe pexum ceapkm API «TIG», pexumbl
nepek/ItoYaloTCA Mo Kpyry;

- ycTtaHoBuTe JYHKLMIO KHOMKW ropenkn TIG-2T, aaa 3Toro KHomky 3
HeobXoAMMO HaXXMMaTb A0 NosiBAeHUA Ha MHAMKaTope [But], nocne otnyckaHus
KHOMKW, Yyepes3 1 ceK, annapaTt NOoKaxeT TeKyliee Noj0XeHue 3TON GyHKLUNK, C
MOMOLLbIO KHOMOK 2 YCTaHoBUTb [2t]. Ecain gonro He npeanpuHMMaTh HUKAKMX
AENCTBUI annapart BbIMAET U3 3TON QYHKL MKW, BEPHYTHCS MOXHO TEM Xe nyTeMm,
eCc/ nepenpbIrHy/IM HeObXOAMMbBIN PEXWM KHOMKW, MOBTOPHO HaXumanTte
KHOMKY 3 - GYHKL MU Nepek/IloYatoTcs no Kpyry;

- C MOMOLLbIO KHOMOK 2 YCTaHOBUTE TeKYLL M1 OCHOBHOM NapameTp —3TO TOK
CBapKw;

- NPV HeO6XOAMMOCTN MOXKHO PeryMpoBaTh A0MONHUTE/IbHbIE GYHKL MM
CBapOYHOro NpoLiecca, NOpAA0K U3MEeHeHNA CMOTpUTe B M.6.1

BHuMaHume! FopenKa dproHoBaa AOJ1XKHa 6bITb KHOMOYHOIO THhNa, C H6anoHeTHbIM

pasbemoM P13MM. MakCMMaibHbIN TOK Fropesiku BblbMpanTe no cBoum paboumm
TpeboBaHUAM.
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4.1.4 PYHKLUMNA KHONKU HA TOPENIKE TIG-2T

3Ta QYHKUMS KHOMKM YyrpaB/ieHWUs MNPUMEHSETCS TOJIbKO MpU  HaUuuUn
BHELUHero, He3aBMcMMoro 6,10ka 6eCKOHTAKTHOro NoAXUra Ayru (ocumuAnsaTop), ¢
BCTPOEHHbIM  KaanaHoM rasa. [lpoBoA  KHOMKW  yNpaB/ieHWs  rOpesiku
MOAK/IOYAEeTC HEMOCPeACTBEHHO K 3ToMy 6sioky. lpwM HaxaTuu KHOMKM Ha
ropesike CWUrHaa ynpaB/ieHWs nocTynaet B 670K OCLUANSATOPE, KOTOPLIN

oTpabaTbiBaeT QyHKUMIO Mped MnpoayBku rasom ti 30HbI cBapku (OTKpbiBaeT
KJanaH rasa) U C 3aZepXKoW MOoAaeT CUTHajA Ha BKJ/OYEeHWe uctovHuka MNCU-
315P/400P, a Tak e B 3TOT MOMEHT MO aeT BbICOKOYACTOTHbIN BbICOKOBO/IbTHbIN
UMNyAbC Ans nogxura ayru. ctounmk oTpabaTtbiBaeT Bce oCTasibHble GYHKL MK
(MX paccMOTpUM B CAeAYIOWMX NYHKTaX) COM/IaCHO LMKAA CBAPOYHOrO npoueccy,
npmnBeAeHHOro BbILLE. Mocne OTNYCKaHNA KHOMKKU, MCTOYHUK OTpa6aTbIBBET cBOU
d)yHKLI,VIVI M N0 OKOHYAHMM CAaMOCTOATENbHO OTK/tYaeTca. baok ocunnnNAaATopa

fosxeH oTpaboTate yHKUMIO MocaenpoayBku rasom t2 30HbI cBapku (C
3a,epXXKOM 3aKpbITb K/anaH rasa).

BHUMAHMWE! Bnaok ocumnnatopa gomkeH OBA3ATE/IbHO umeThb Lenb 3awuntbl
BbIXOAAa WHBepTOpa OT Npo60si BbHICOKOBO/JbLTHbIM PaspsAoOM KOTOPbIM OH
co3gaeT B MOMEHT nogxura ayru. lepes npyumeHeHUeM Lenb 3awWUTbl HYXXHO
ob6s3aTeNbHO aKTUBMPOBATD.

4.1.5 LIUKJI CBAPOYHOI O NMPOLIECCA - TIG-4T
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MNopagok nsmMeHeHUs 3HaYeHUs nobont d)yHKu,MM cmoTpuTe B N.6.1
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Ana  paHHoro pexuma noHagobutca npuobpectn oTaenbHbI 610K
HeckoHTaKkTHOro noAxura gyru (ocunansatop). NMopagok NOAroTOBKM annapaTta
kK paboTe c BHewWwHWM 6J10KOM OCLMANATOPA UHAMBUAYANEH U AOJXKeH 6biTb
OMUCaH B MHCTPYKUMM MO 3KcCnayaTauum k 6aoky ocumnnstopa. Pasbém
ynpaBJ/ieHUs BKIIOYEHNEM NCTOYHMKA HAXOAMUTCS Ha 3aZHelr NaHenn UCTOYHUKA,
cxema NoAK/oYeHns Takas xe kak npu TI1G-2T M. NyHKT 4.1.3.

Mocne cbopku:

- BKOUNTb 610K 6@ CKOHTAKTHOrO NoAxura ayru (ocununnaTop);

- aBTOMATUYECKUM BbIK/IIOYATE b 15 Ha 3a4HEN NaHe M NCTOYHNKA NepeBecTy B
nosoxeHune «BKJ1»;

- C MOMOLLbIO KHOMKW 4 YycTaHoBUTE pexum ceapkn APl «TIG», pexumbl
nepek/toYatoTCs No Kpyry;

- ycTaHoBuTe &YHKLMIO KHOMKW ropenkn TIG-4T, Ans 3Toro KHOMKY 3
HeobXxoAMMO HaXMMaTb A0 NosiBAeHUS Ha MHAKMKaTope [But], nocsne oTnyckaHus
KHOMKM Yepes3 1 cek anmapaT MOKaXeT Tekyllee MosoXeHue 3Tor QyHKLUK, C
MOMOLLLbIO KHOMOK 2 YCTaHoBUTb [4t]. Ecamn foaro He npeanpuHUMaTh HU KaKuxX
JAeNCTBUM annapart BbIMAET U3 3TON PYHKL MK, BEPHYTHCS MOXHO TEM Xe NyTeM,
€C/n MnepenpbirHy/iv HeOBXOAUMbBINA PEXMM KHOMKW, MOBTOPHO HaXumanTte
KHOMKY 3 - GYHKL MM NepeK/Io4atoTcs No Kpyry;

- C NOMOLLbIO KHOMOK 2 YCTaHOBUTE TeKYLLL NN OCHOBHOW NapameTp — 3TO TOK
cBapKy;

- NP HEObXOAMMOCTN MOXHO PeryanpoBaTb AOMOJHUTEbHbIE GYHKL UK
CBapOYHOro NpoLecca, NopsA0K U3MEHEHUst CMOTpUTe B N.6.1
BHumaHue! [openka aproHoBas go/mkHa 6bITb KHOMOYHOrO TUMA, C 6alOHEeTHbIM
pasbemMoM @P13MM. MakCMMaibHBIM TOK ropesiku BbibrpanTe no ceoum paboymm
TpeboBaHUAM.

4.1.6 QYHKLUNA KHOMKU HA TOPEJIKE TIG-4T

3Ta ¢YHKUMS KHOMKM YNpaB/ieHUs MPUMEHSeTCH TOJIbKO MpWU  Ha/inMumm
BHeLUHero, He3aBncMmoro 610ka 6eCKOHTaKTHOrO NOAXMUra Ayr (OCLUANATOP), C
BCTPOEHHbIM  KnAanaHoM rasa. [lpoBojA  KHOMKW  ynpaB/ieHWsa  ropesku
MOAK/NIOYAETC HEemnocpeAcTBEHHO K 3ToMy 6sioky. O6pabaTbiBaHWe HaxaTtus
KHOMKMW yrpaB/ieHNs Ha ropesike NpoucxoaunT nogobHo TIG-2T (CM. NYHKT 4.1.4),
HO eCTb NepBOe OT/IMYME B HaYas1e CBapKM - MOKA YA epXMBaeTCs KHOMKa BO BpeMs

nepBoOro Haxatuda, npeanpoayBKU ra3om t1 30HbI CBapKnN M BbICOKOBOJIbTHOIO
noA>Xura Ha BbIXOA€ WCTOYHUKaA 6y,CI,ET noctosHHo t2 ﬂpeABapMTeanblﬁ TOK
(,a,e>|<ypHaﬂ Ayra), TOJIbKO Mnocne OTnyCKaHUA KHOMKWM Ha4YHEeTCA npouecc
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HapacTaHMA TOKa U UCTOYHUK Bbll‘/IIAET Ha pa60qm71 TOK, TO €CTb KHOMKY HE Ha4O0
YAEPXNBATb BO BPEMSA pa60l-|ero TOKa. BTOPOE oT/invymMe B KOHUE CBapku - nocne
BTOPOro HaXaTuns KHOMKW YyMNnpaBJ/IEHNA HaA FOpeJike, Ha4MHaeTCA Cnaj TOKa A0

YPOBHA TOKa 3aBapKM KpaTepa U NOKa KHOMKa yAepXnBaeTca t3, TOK HaxXoAUTCA Ha
3TOM ypOBHe. Mocne Y>Xe& BTOPOro otnyckaHna KHOMKW, NCTOYHUK OTK/IIOHAETCA, a

610K ocuMANATOpPa A0/KEH OTpaboTaTh GyHKLMIO Nocnenpoaysku razom ts 3oHbI
CBapKku (C 3a4,ep>XKON OTK/IIOUUTL K/1anaH rasa).

BHUMAHUE! Baok ocunnnsaropa gomnkeH OBA3ATE/IbHO umeTb Lenb 3awmThbl
BbIXOAA WHBepTOpa OT Npo6osi BbICOKOBONbTHbIM pPa3psAAOM KOTOPbIA OH
co3zaeT B MOMEHT nogxwura ayru. [epes npuMmeHeHuem Lenb 3aWmUTbl HY>KHO
06s13aTeNIbHO aKTUBMPOBATD.

4.2 QYHKLUA NPEABAPUTE/IBHOIO TOKA (AEXXYPHASA AYTA)

IT1a PyHKUMs Heobxoamnma Ans yA406CcTBa NOb30BaHUSA rOPEKON B MOMEHT
noaxura gyru. MNo3BosseT HauMHaTb NPOLLECC CBAPKM C MasbiX 3HAYEHWUM TOKa,
3HayeHWe KOTOPOro TONbKO MOAJAEPXMBAET MPOLecc, HO He BHOCUT Cepbe3HbIX
BJIOXEHUIN Tenna u He NpoxuraeTt mnsgenne. MoxHo npeaBapuTesibHO NOAOrpeTb
MeCcTo CBapkuy, B CJay4vae pexuma KHomnku TIG-4T. Mo ymonyaHuo
npesBapuTenbHbIn Tok [Pr.A] ycTaHOB/EeH Ha ypoBeHb 20A. NopsagoK U3MeHeHUs
3HaYeHus 160 GYHKL MK B TeKyLLEM pexrMe CBapkn cMOTpuTe B M.6.1

4.3 PYHKUMA NJTIABHOIMO HAPACTAHUSA CBAPOYHOIO TOKA

3Ta GyHKLMS KpOMe SKOHOMUM pecypca 31eKTPoAa U B HEKOTOPOW CTeneHu
CaMoV ropesikv, Tak e Heobxoauma aAns yaobcTBa MO/Ib30BaHWUS FOPEsKOW.
YcTpaHsieT 06pa3oBaHMe Haya/lbHOrO PacnieckMBaHUsA CBAPOYHOM BaHHbI, a Tak
Xe 33 YyCTaHOBJIEHHOE BpeMs NJaBHOrO HapacTaHmsa Toka [t.uP], B cayyae pexunma
kHonku TIG-2T, MOXHO TOYHO HaBeCTW ropesky Ha HeobxoanmMoe MecTo CBapkMy,
TaK KakK MeCTO noaXura Ayrun B 0c0b60 OTBETCTBEHHbIX n3genndax He Bcerga
HaXoAUTCA B MeCTe CBApPKU, AN MOXHO AaXe npeaBapuTe/sibHO NoAOorpeTb MecTo
ceapku. o yMon4aHUIO yCcTaHOBAEHO 1,0 cek. [Mopajok M3MeHeHUs 3HauveHus
nobon PyHKL MM B TEKyLLLEM peXnMe CBapku CMOTpUTe B M.6.1

4.4 QYHKUUA NNABHOIO CNAAAHNA CBAPOYHOI'O TOKA

3Ta ¢PyHKUMA HeobXxoaWMAa ANA YAydlleHWs npolecca 3aBapku KpaTepa,
obpasytolerocs nog AaBjaeHWeM OCHOBHOrO pabouyero Toka CBapoO4HOM Ayru u
3TOT KpaTep, SIBASETCS 3apoAbllleM fedeKTOB CBApOYHOro LWBa, 3TO KpawHe
HeraTuBHoe sB/eHue. [103TOMYy 33 YCTaHOB/NEHHOE BpeMs MIABHOro CrnagaHus
Toka [t.dn] MoOxHO 3aBapuTb 06pa3oBaBLIylOCS PakoBMHY. o ymosvaHuio
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YCTaHOB/EHO 0,5 cek. [TopsaA0K M3MeHeHUsI 3HauYeHUs 160l GyHKL MM B TEKYLLEM
pexmnmMe CBapku cMoTpuTe B M.6.1

4.5 PYHKLNA TOKA 3ABAPKU KPATEPA

OTa PyHKLMA HeobxoamnMa ANS yKa3aHWA YPOBHA A0 KOTOPOro crnafjaeT Tok
Mo OKOHYaHUK NpoLiecca cBapku. Heobxoanm ans npoBeeHns 3aBapku kpaTepa B
caydae pexunma KHonkun TIG-4T (Mpy BTOpOM yaepxaHum KHOMKK Ha ropenke). o
YMOJIY@HMIO TOK 3aBapKu KpaTepa YCTaHOBJeH Ha ypoBeHb 20A. [lopsagok
M3MeHeHMsa 3HauyeHust NtoboN PyHKUMM B TeKylleM pexume CBapku CMOTpuTe B
n.6.1

4.6 DYHKLNA CBAPKA UMIMY/1IbCHbIM TOKOM

ITa PyHKUUS NnpegHa3HadveHa Ans obneryeHns KOHTPOJIS CBApOYHOro npoLecca
B NPOCTPaHCTBEHHbIX MOIOXKEHMAX OT/IMYHBIX OT HMXHEro, a TakXe Mpu cBapke
LBETHbIX MeTaN/10B. Bo3gencTBMe NPOMCXOANT HEMOCPEACTBEHHO Ha NepeMeLLnBaHme
pacniaBfeHHOro MeTajsia LWBa, a 3TO B CBOI ouepeib Ha cTabumabHOCTb
¢dopmrpoBaHuMs WBa. B HEKOTOPOW CTeneHn 3aMeHsIeT ABUXEHUS PYKM CBApLLMKa NpU
cBapke, OCODEHHO 3TO BaXHO B TPYAHOAOCTYMHbIX MecTax. Tak >Xe YacTUYHO
MPOUCXOAUT MPUHYAUTENbHOE BO3AENCTBME Ha MEepeHOC Kamjiu C MpUCaZodHOM
MPOBOJIOKM B CBapOYHyto BaHHYy. OT MpaBU/ILHOCTU HAaCTPOMKWM 3aBUCUT dopma U
KayecTBO (POPMUPOBAHUS LIBA, YTO YMeHbLUAeT BEPOSTHOCTb MOSIBJIGHUS MOp U
YMeHbLUAeT 3ePHUCTOCTb CTPYKTYPbI, @ 3TO yBE/IMUYMBAET KPENOCTb LUBA.

Ans peanunsaummn 3ToM GyHKLMKM B annapaTe HYXHO 33jaTb TPU napameTpa:
cuny nynabcauum [Po.P], yactoTty nyabcauum [Fr.P] n koadduuneHT 3anonHeHns (Mam
«CKBaXHOCTb») [dut]. Mo ymonuaHuio cuna nyabcauunm [Po.P] kak kaoueBon napameTp
HaxoauTcs B nosoxeHnn “OFF”, To ecTb GYHKLUS BbIK/IOYEH], @ YacTOTa Ny/ibCalum
[Fr.P] n «ckBaxHocTb» [dut] Ha 3HayeHusx 10,0l M 50% cooOTBETCTBEHHO. YTO6bI
BK/IOUNTb PYHKLMIO AOCTATOYHO YCTAaHOBUTbL CuY nyabcauum [Po.P] 6osblie Hyns,
3TOT napameTp 3ajaeTca B MPOLEHTHOM BbIpaXeHWW OT TeKyl,ero OCHOBHOro
yCTaHOBJ/IEHHOIO CBAPOYHOrO TOKA.

MpumMep: cBapka HeMAaBAWMMCS BOIbPPaMOBbIM 31EKTPOAOM ANAMETPOM 2MM,
yCTaHOB/IEHHOE OCHOBHOE 3HayeHWe CBApPO4YHOrO0 TOKa COCTaBAseT 100A, a cuia
nynecaumm [Po.P] = 30%, npwm 3Tom uyactota nyabcaumm [Fr.P] = 10,0l wu
«CKBaXHOCTb» [dut] = 50% No yMoaYaHuio.

PesynbTaT: TOK 6yaeT nyabcupoBaTb OT 70A A0 130A C yactoToh 10U,
UMMy NbCbl By AYT UMETb paBHyto GOpPMY MO aMNANTYAE, TaK U MO BPEMEHM.

MapameTp "CKBaXHOCTbL" NO YMOANYAHMIO YCTaHOB/EH Ha 50%, Npu U3MeHeHnn
3TOr0 3HA4YeHMs BHOCUT ACUMMETPUIO MeXAY BpeMeHeM WMMy/abca ToKa W
BpemMeHeM "naysbl" Toka:
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no YMON4YaHUIO
"ckBaxHocTh" [dut] = 50% "ckBaXkHoCTh" [dut] = 20% "ckBaxHOCTL" [dut] = 70%

LA LA LA |
y-‘ IQI W%I_I 5 80% ﬂ LI T0% 5 L

t,cek t,cek t,cex
AnnapaTt npv 3TOM BbICUMTAET TaK, YTO MNPU COXPAHEHWUM 3a4aHHOW Pa3HULbI
MMMYNbCOB, ByAeT NoaAepXnBaTLCA CPEAHUIA YPOBEHb TOKa BO BPEMSI CBAPOYHOIO
npouecca Ha YpOBHE YCTaHOBJ/IEHHONO OCHOBHOINO 3HaYeHUs CBApPOYHOro TOKa
100A (kaK v 6b1/10 33,@HHO), COOTBETCTBEHHO W TEMJ/IOB/IOXEHWE B CBAPOUHbBIA LLOB
byZeT Ha ypoBHe Tex e 100A, HO cTabuabHOCTb CBApOYHOrO Mpouecca U
nepemellnBaHMe CBAPOYHOW BaHHbI U3MEHUTbCS. DTO OYEHb BaXXHOE YC/1I0BUE AS
TOYHON OLEHKM M0/Ib30BaTe/eM KO/IMYECTBA W3MEHEHUs TerJioB/IOXEHUA B
CBApPOYHYIO BaHHYIO, Hanpumep, CpPaBHUBAsi C APYrMM OCHOBHbIM TOKOM 6e3
NUMMY/IbCHOFO PeXuMa.
[laHHble napameTpbl YCTaHAB/IMBAOTCA B PA3/IMUHbIX CUTYaLUsAX MO-PasHOMY,
cornacHo TpeboBaHusAM cBaplymka. MopsgoK n3MeHeHWs 3HaYeHWs 1tobo GyHKLMM B
TeKyLL,eM pexume CBapku CMOTpuTe B N.6.1

20% l
| 0%

5. MOJIYABTOMATUYECKASA CBAPKA (MA «MIG/MAG»)

BHumaHue! B kauecTBe 3alMTHOro rasa npuMeHseTCca Mpu CBapke YEpHbIX
MeTasl/IoB B NpOCTeNLwwem cayyae yraekucabin ras "CO2", a npu cBapke aJtoMUHUSA
TO/IbKO WMHEpTHble rasbl Tuna aproH "Ar", mHorga goporow reaun "He", kak
anbTepHaTUBa ANS HEpXaBEeWLWMX W BbICOKOJIErMPOBAHHbIX CTanel 4acTo
MPUMEHSAIIOTCA  CMecM B pasfiMyHbix  nponopumax  "80%Ar+20%C0O2".
Mcnonb3oBaHue Apyrvx rasoB TOJ/bKO MO COr/1acoBaHUIO C MPOU3BOAUTENEM
obopyaoBaHus.

BHumaHue! Tak kak B annapaTe NpMMEHEH CTaHAapTHbIA pasbém KZ-2 Tuna
"EBPQ" ans ropesku, TO B NOC/EAYIOLEM MOXHO NpMobpecT ropesiky no CBOEMyY
YCMOTpEHMIO.
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MopsAoK NoAroToBKM K paboTe Npu cBapke CNJ/IOLWHOM NMPOBO/IOKOM:

YCTAHOBUTb WCTOYHMK HA OCHOBAHME MeXaHM3Ma MNozayu MNpPOBOJOKW, ANSA
Nydlen XecTKoCTM obxBaTuTe M 3aTAHMTE PeMHEM MCTOYHMK U OCHOBaHWe
(4epe3 oTBepcTUA B BUAeE Lieser No bokam MCTOYHMKA). PeMeHb nocTaBaseTcs B
KOMMNEKTE;

NoAKIIoUNTL Kabenb ynpaBieHns 19 oT 6710ka Nogaun NPoOBOIOKM K Pa3beéMy Ha
3aZHel NaHe M UCTOYHUKS;

BCTaBUTb Kabesib «Macca» B rHe34,0 UCTOYHMKA B «—»;
npuUcoeamHUTb Kabesb «mMaccar» K U3Zenunio;

WTeKep CMNI0BOro Toka 12 6710Kka NoAayun NPOBOOKM MPUCOEAUHUTL K FHe3ay
NCTOYHMKA A «+»;

NpUCOeAMHUTL U MPUKPYTUTL AO YMOpa CBAapOYHYI MNOJyaBTOMATUYeCKyto
ropesky K rHesZy 11 Ha 610ke NoAayun NpoBOJIOKY;

yCTaHOBUTb peAyKTop Ha ras3oBbll 6asnoH c 3awuTHbIM rasom "CO2" wam
"Ar+CO2";

NOAKJ/IIOYNTL Fa30BbIV LWAHT K peyKTopy rasoBoro 6asnoHa u wryuepy 16 Ha
3azHel naHenn 6710ka NoAa4m NpoBOIOKK;

OTKPbITb KpaH razoBoro 6an/10Ha, NPOBEPUTL FTePMETUYHOCTb;

NOAK/IIOUNTL ceTeBOM Kabelb MCTOYHUKA K CeTU MUTaHUS;
aBTOMaTMYeCKUI BbIK/OYaTe b 15 Ha 3aZHel NaHeNn UCTOYHMKA nepeBecTU B
nosoxeHune «BK/1»;

C MOMOLLbIO KHOMKK 4 ycTaHoBuTe pexxum csapku MNA «MIG/MAG», pexumsl
nepeksIYaloTcs No Kpyry;

C MOMOLLbIO KHOMOK 2 YCTaHOBUTE HeOOX0AMMOe HanpsiXKeHne CBapKu;

YCTaHOBUTb KaTyLUKY C MPOBO/IOKON HeObX0AMMOro AnamMeTpa;

MOAHATb BBEPX KOPOMBIC/IO MPUXMMHOIO POJINKa;
3aBeCTV CcBODOAHbBIN KOHEL, NPOBOJIOKM Yepe3 BXOAHOM KaHaa 13 B CBAPOUHYLO
ropesiky;

OMyCTUTb U 3aXaTb CBAPOUHYIO MPOBOJIOKY MeX/AY POANKaMK, yCuane npmxaTma
PO/IMKOB HaMMCaHO Ha MAACTUKOBOW PyyKe, eCNN HeT OMbiTa, TO M3HaYa/bHO
YCTaHOBUTb Ha CpejHee NooXeHWe (3TO NPUMEPHO 3);

C MOMOLL,bO KHOMOK 8 yCTaHOBUTE He06X0AMMYI0 CKOPOCTb NOAa4YM NPOBOOKY;

C NMOMOLLbIO KHOMKM 7 NPOTAHYTb NMPOBOJ/IOKY Yepe3 BeCb KaHa U OTperyanpymnte
OKOHYaTe/bHOe YyCuAMe MpUXKaTUA POJMKOB COr/IaCHO peKOMeHAaLuin no
NpoBeAeHWI0 MOoJlyaBTOMATUYeCKOW CBapku, npu 3Tom obpatute ocoboe
BHUMaHWe Ha YyCWaMe 3aXaTua TOpMO3a KaTyWKM, KaTywKka Jo/kHa 6biTb
MUHNMAJIbHO-HEOBXOAMMO  3axata W  nerko  BpawaTbCsd, HO
CaMOMpoOn3BO/IbHOMO PacKpy4MBaHMA He J0/1KHO HabatogaTbes;
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- Npy HeobXxoAMMOCTM MOXHO Pery/svMpoBaTb JAOMOJHUTENbHbIE  YHKL UK
CBApOYHOro Mnpouecca Ha UCTOYHMKe U Bioke MogauM NpoOBOJIOKM, MOPSAOK
NU3MeHeHnsa cMoTpuTe B M.6.1

He 3abbiBaviTe 0 mogaye 3alWMTHOrO rasa, A/ NMPOBEPKU €ro Haiuuus B

KaHase ropesikv MpeAycMOTPeHa KHOMKA 10, B MOMEHT HaxaTus KOTOpOM

NpoOBOJIOKa He noJaeTcd. Ecnam Bbl HOBMYOK M HeT onbiTa B yCTaHOBKeE

ONTUMa/JIbHOro AasJjeHNa A4 CBAPKU KOHKPETHOro usaenvd, 170 Ha I'IepBbIﬁ

MOMEHT JaBJIEHME Ta3a MOXHO YCTaHOBWUTb 6OJ'IbLIJe ONTUMaJIbHOIro 3Ha4veHund

~0,2MTl1a, 3TO Mano NOBAUSAET Ha NPOLECC, NNLb YBEIMYMUTCA Pacxod 3aWmUTHOrO

rasa. Ho B 6Oyaywem AN 3KOHOMUM  PYKOBOACTBYWTEChH 06w MMU
peKoOMeHZaLMAMN AN1A NPOBeAEHMA CBapOYHbIX paboT nosyaBTomMaTaMu. Tak xe

HaYMHalNTe Co CpeAHEro 3Ha4YeHNs CKOPOCTM NOAa4uun NPOBOOKU (~6,0...8,0 M/MUH)

N CpesHero HanpsXeHUs Ha WCToYHuke (~19B) npu nwobom amnametpe

ycTaHoB/eHHOW npoBosioku (Po,6...1,2MM), MOXET He ONTUMaA/IbHO, HO annapaT

AOJKEH yXe BapuTb. YTo 6bl f06UTbCA Ayuywero pesysbTaTy, HYXHO

perynmpoBaTtb HanpdaXeHune Ha WUCTOYHWMKE KHOMKaMWU 2 U CKOPOCTb nojayun

MpPOBOJIOKM KHOMKamu 8 Ha 6/10ke nogaym coriacHo obWUM pekoMeHAaunsaM Mo

NpoBeAEeHUI0 CBapOYHOro npouecca nosyasTomatamu. lNMomHUTe, A8 KaxAoro

KOHKPETHOro C/y4as 3TW napaMeTpbl pasHble.
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5.1 LLUKJ1 CBAPOYHOI'O NMPOLLECCA - MIG/MAG -
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Mopsiaok M3MeHeHUs 3HaYeHUsA 1to6oN GyHKLUKM cMOTPUTE B M.6.1

5.1.1 QYHKLWNA KHOMKW HA TOPEJIKE - 2T

MpumeHseTcs npu cBapke KOPOTKMX W CpefHer A/MHHbI WBoB. DyHKLMS
3aK/Il0YaeTCA B CeAYyloWeM: MpU  HaXaTUM KHOMKW Ha ropesike CUrHan
ynpaeneHus noctynaet B 610k ynpaBaeHus, oTpabaTtbiBaeTcs ¢pyHKUUA npej-
NPOAYBKM ra3oM 30Hbl CBapkK 3a Bpems [t.Pr] (oTkpbiBaeTca knanaH rasa), ganee
NOAaeTCa CUrHa Ha BKJIIOYEHME UCTOYHMKA U ABUraTens nodayn npososiokun. C
3TOro MOMEHTa HauMHaeTcs MpoLecc CBapku, OAHOBPeMeHHO oTpabaTbiBaeTcs
$YHKLMA NNaBHOrO BbIXOAA Ha pexuMm cBapku 3a Bpems [t.uP], a Tak xe moryT
oTpabaTbiBaTbCA AOMNONHUTENbHbIE GYHKUUWM (HanpuMep WMMY/bCHBIN pexumM,
noApPo6bHO KOTOPbLIN PAaCCMOTPUM B C/1eAYHIOLWMX NMYHKTaX), BCE 3TO COMACcHO LMKAa
CBaApOYHOro npotecca NpMBeAEHHOro Ha Lukaorpamme n.5.1. lMocne oTnyckaHns
KHOMKW, oTpabaTbiBaeTcs PyHKLMUA NAABHOMO CNaZaHNs TOKa U CKOPOCTM Nogaun
npoBosokn 3a Bpemsa [t.dn], 3aTeM WCTOYHMK BbIKAtOYaeTca. [Jlanee
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oTpabaTbiBaeTca $yHKLMA NOCAE-MPOAYBKMU ra3oM 30HbI CBapku 3a Bpems [t.Po] (c
3a/lep>KKOM 3aKpbIBaeTCs KAanaH rasa).
5.2 LK1 CBAPOYHOI'O NMPOLLECCA - MIG/MAG - 4T
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MopsAOK M3MeHeHUs 3HaYeHUs 6o PyHKL UM cMOTpUTe B M.6.1

5.2.1 OQYHKL A KHOMKWU HA TOPEJIKE - 4T n _4T

a) MMPOBOM CTaHAAPT PEXUMa KHOMKM - 4T

6) anbTepHaTUBHBIM PEXUM KHOMKW - _4T
MpumeHsaeTca Npy cBapke ANMHHbIX WBOB. OyHKLMA 3aKNt04aeTCs B CeyoLLeMm:
npy NepBOM HaXaTUW KHOMKM Ha ropesike CUrHan yrnpaBieHus noctynaet B 610k
ynpaBneHus, oTpabaTbiBaeTca O yHKLUSA Npes-NpoAyBKM ra3oM 30Hbl CBApKW
(oTKpbIBaeTCs KaanaH rasa), noc/ie NepBoOro OTNyCKaHUA KHOMKM NMOAAETCA CUTHA
Ha BK/IIOYEHME WUCTOYHUKA WM ABUraTess nogauyn npososoku. C 3TOro MOMEHTa
HauYMHAEeTCs NPoLEecc CBapKu, O4HOBPEeMEHHO oTpabaTbiBaeTcst GyHKL WS NJIABHOIrO
BbIXOZa Ha peXum cBapku 3a Bpems [t.uP], a Tak xe moryT oTpabaTbiBaTbCs
A0MNONHUTENbHbIE GYHKLMUM (HAaNpUMEp UMMYAbCHBIN PeXnM, NOAPO6HO KOTOPbIV
PacCMOTPUM B CAeAYIOWMX MyHKTax), BCE 3TO COr/JacHO LMKAA CBAPOYHOro
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npouecca npvBeAeHHOro Ha uukaorpamme n.5.2. [locse BTOporo Haxatus
KHOMKW Ha ropeske, oTpabaTbiBaeTca GyHKLMA NNABHOMO CNaZaHUs HanpsixXeHUs
M CKOPOCTU MOZayn MpOBOJIOKM 3a BpeMms [t.dn], 3aTeM UCTOYHMK BbIK/IIOYAETCS.
Mocne BTOpOro oTnyckaHusA KHOMKK oTpabaTbiBaeTcs GyHKLMSA NOC/Ae-NPOAYyBKM
ra3oM 30Hbl CBapKM 3a BpeMms [t.Po] (c 3agepxKol 3aKpbiBaeTCsa KaanaH rasa).

B anbTepHaTMBHOM pexume KHOMKW _4T, NponyckaeT BTOPOM TakT (nepsoe
OTNyCKaHWe KHOMKW), 3TUM 1 OTANYAeTCA OT MUPOBOro CTaHAapTa 4T. [NoscHuM,
TO eCTb cucTeMa He >XJAeT NepBOro OTNYCKaHWA KHOMKM Ha ropeinke, a
MOMEHTa/IbHO nocae oTPaboTKn GyHKL MM Npes-NpoAYyBKM Fra30M 30HbI CBapKM 3a
Bpems [t.Pr] HaumHaeT npouecc noaxura Ayrm - 3TO aHaJIOMMYHO KakK B pexume
kHonkw 2T. [pn 3ToOM Noc/ie NepBOro OTNyCKaHUA NpoLecc CBapkm NPoA 0 /xXaeTCs
6e3 M3MeHeHUN. JlaHHbIA pexum npegocTaBaseTca komnaHuen MATOH kak
HOHYCHbBIN, UCNO/Ib30BaTb TONLKO MO XEeNaHWo, Tak Kak OoH 6osee MpuBbIYEH C
TOYKM 3peHusi Oosiee YaACTOro MCMO/Ab30BaHUA KAMeHTamu pexuma 2T B
KJ)aCCMYECKMX NOJTyaBTOMAaTax, COOTBETCTBEHHO 60/1ee MHTYUTUBHO MOHSATEH.

5.3 OYHKU WA NPEA-NPOAYBKU 3ALLUTHBIM FA30M

3Ta $yHKLMA HeobxoAMMa ANA 3alUTbl 30HbI CBapKW OT BPEeAHOr0 BAUSAHUS
aTMochepHOro BO3jyxa M 3aKk/l04aeTcs B NpejBapuUTe/ibHOM MpoAyBKe 30HbI
CBapKMW 3alLWUTHBLIM ra3oM Mepes 3axuraHnmem CBapo4Hou Ayru. Mo ymonyaHuio
BpeMs npeA-npoaysku [t.Pr] ycTaHOBNEHO Ha 3HauyeHWe 0,5 Cek, 3TO 3HayeHue
MOXHO B /1106011 MOMEHT U3MEHUTL MO CBOEMY YCMOTPeHMto. [opagoK n3MeHeHUs
3Ha4yeHMa ntobon PyHKLMM B Tekyllem pexume CBapkum cMoTpute B Mn.6.1.
Ncnonb3oBaTb NpaBbivi MHAMKATOP H610Ka NOAaun MPOBOIOKM.

5.4 OYHKL A NJTABHOMO HAPACTAHUA CKOPOCTU NOA4AYUN MPOBOJIOKU

3Ta ¢yHKUMA HeobxoAMMa ANS MNABHOMO BbIXOAA Ha PeXWM CBapku 3a
ycTaHoBNeHHoe BpeMs [t.UP], 4TO yMeHblUaeT pacnieckMBaHe CBapOYHOW BaHHbI
M pasdbpbiarMBaHMe B MOMEHT MOAXMra, Korga MNpoOBO/IOKA el é XOJ0AHas.
YBennyeHHoe BpeMs MNaBHOrO BbIXOAa MNPUMEHSAETCA ANA  HavasbHOro
$OpMMPOBAHMSA BaHHBI.

BHUMAHMUE! Yem 6Gosblue BpeMs HapacTaHWA - TEM MeEHblUe Haya/bHblA
npoBap, NO3TOMY NPUMEHSETCS TO/IbKO ANS CPeAHUX U AJIMHHBIX WBOB. Mo 3ToN
NpuYMHe He yBeM4MBaTb BpeMs Honee 0,1 cek Mpu CBapKe NpMXBaTKaMm U T.1.

Mo yMonyaHuio BpeMs BbIXOAa YCTAaHOB/IEHO 0,1 C€K, TO eCTb pakTUyecku
BblK/Il04eHO. [TopsAAO0K M3MeHeHUs 3HaYeHMs Nt060M GYHKLMKN B TEKYLLEM pexmme
CBapku cmoTpuTe B n.6.1. Mcnonb3oBaTb npaBbil MHAMKaTOp 610Ka noAauu
NPOBOJIOKMW.
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5.5 QYHKLNA CNAAAHUA HANPAXKEHUSA B KOHLLE CBAPKW

JTa pyHKLMSA NpeAHa3HayYeHa A5 NAaBHOM 3aBapku KpaTepa obpasytoLierocs
B CBAapPOYHOW BaHHEe MOJ AeWCTBMEM /EeKTPOMArHUTHOIO AyTbsA SN1E€KTPUYECKOn
AYrov 1 B noc/iegyiolem ABASIOWMNCA NCTOYHUKOM AedeKTOB CBAapOYHOro LWBa.
CurHanom K Havany GyHKLMM ABAAETCH OTMYCKaHWe KHOMKM Ha ropesike B KOHLLe
npouecca CBapku, NMpu 3TOM JABUXEHME FOopesiKiM HeobXxoAMMO MpeKpaTUTb W
3aBapvBaTb CMaAaloWMM HanpsiKeHWeM sIMKY (3TO M eCTb KpaTep) B CBAPOYHOM
WwBe. 3a pery/vMpoBaHMe NJIaBHOCTM 3TOro MpoLecca oTBeYaeT BpeMs crajaHus
HanpsxkeHus [t.dn] KaKk B MCTOYHMKE, TaK M BPeMs CMajaHus CKOPOCTM MoZauu
npososoku [t.dn] MexaHM3ma nogauun. [ns KoppekTHOW paboTbl 3TU 3HAYeHUs
A0/DKHbI coBnagaTtb. Mo ymonyaHuio oba ycTaHOB/EHbl Ha 0,1CeK, TO eCTb
baKTUYeCKn B COCTOSIHUM BbIKNIOYEHO. DTO 3HAYEHWE MOXHO U3MEHSTb MO CBOEMY
YCMOTPEHWIo, MOPSAOK M3MeHeHUst cMoTpuTe B n.6.1. Mcnosb3oBaTb /1eBbI
MHAMKATOP MCTOYHMKA W NPaBbii MHAMKATOP 610ka Nogayum NpoBOIOKM.

5.6 YHKL A NOCNE-NPOAYBKU 3ALLIUTHLIM FA3BOM

JTa ¢yHKLMSA 3aKIIOYaeTCA B MNOC/eAytolwen npoAyBKe 30Hbl CBapKu
3alMTHBIM TFa3oM MOC/ae MOracaHWs CBApOYHOM AYru, Tak Kak pacKasieHHas
CBapoYyHas BaHHa ewWweé HekoTopoe BpeMa 6HouTcs BpeAHOrO  BAUSIHUS
atmocdepHoro Bo3ayxa. [lo ymonuaHuio Bpemsa nocse-npogysku [t.Po]
YCTaHOB/IEHO Ha 3HaYeHWe 1,5 CeK, 3TO 3HayeHue MOXHO B J/oHonN MOMeHT
M3MEeHWTb MO CBOeMy YyCMOTpeHuto. [opsfoK M3MeHeHMs 3HavyeHusa tobon
byHKLMM B TekyweMm pexume cBapku cmoTpuTe B Nn.6.1. Mcnonb3oBaTb seBbiv
MHAMKATOP UCTOYHWMKA W NpaBbli MHAMKATOP 610Ka MoAaym NPOBOIOKMU.

5.7 DYHKLNA CBAPKA UMMNY/IbCHbIM HANMPSA>XXEHUEM

3Ta ¢yHKUMA npegHasHaveHa AN obneryeHMs KOHTPOAS CBAPOYHOrO
npouecca B MPOCTPAHCTBEHHbIX MNOJIOXEHMAX OT/IMYHBIX OT HUXHEro, a Takxe npu
CBapKe LUBETHbIX MeTannoB. Bo3zgencrtsve NpoOMCXOAMT HENOCPeACTBEHHO Ha
nepemMellnBaHMe pPacrn/iaB/leHHOro MeTa/sa LWBa, MNO3TOMY BO3JAENCTBYeT B
nepeylo oyepedb Ha ¢opmy wWwBa. A TakXe MNPOUCXOAUT MNPUHYAUTENbHOE
BO3/4EMCTBME Ha MEPEHOC KamnJ/im B CBAPOYHYK BaHHY, 3TO B CBOK oyepeab Ha
ctabunbHocTb npouecca. Kak v B ApyrMx BuAax CBapkW, 3TOT npouecc B
HEeKOTOPOMW CTemneHM 3aMeHseT ABUXEHUA PyKN CBapLLMKa, 0COBeHHO 3TO BaXKHO B
TPYAHOAOCTYMNHbIX MecTax. OT NPaBU/ILHOCTN HACTPOMKM Kpome GOPMbl 3aBUCUT U
KayecTBO GOPMMPOBAHUS LIBA, YTO YMEHbLUAET BEPOATHOCTb MOSIBJEHUSA MOP U
YMeHbLUaeT 3epPHUCTOCTb CTPYKTYPbI, @ 3TO yBE/IMYMBAET KPenocThb LWBa.

Jns peannsaumm 3T7oM GyHKLUM Ha UCTOYHMKE HY)XXHO 334aTb TPU NapameTpa:
cnny nynbcaumm [Po.P], yactoty nysnbcauun [Fr.P] n kosdduuymeHT 3anonHeHuns
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(Mnm «ckBaxHoCTb») [dut]. Mo ymonyaHuio cuna nyabcauum [Po.P] kak katoueBom
napameTp HaxoguTtcs B nosoxeHun “OFF”, To ecTb yHKUMS BbIK/IOYEH], a
yactota nynbcaumm [Fr.P] n «ckBaxHocTb» [dut] Ha 3HaueHuax 200y u 50%
COOTBETCTBEHHO.  YT0OblI BK/AOUMTL GYHKLMIO AOCTAaTOYHO YCTAHOBUTb CUAY
nyabcaumm [Po.P] 6osblwe Hyasd, 3TOT napameTp 3ajaeTcs B MPOLEHTHOM
BblpaX>KeHMM OT TeKyLL,ero OCHOBHOIO YCTaHOB/IEHHOIrO CBAPOYHOI O HaNpsXeHUs.

Mpumep: cBapka MpPOBOJIOKON ©0,8MM, YCTaHOBJIEHHast CKOPOCTb MOAaun
MPOBOJIOKU §, 5 M/MVIH, YCTaHOBJ/IEHHOE OCHOBHOE 3Ha4YeHMe CBAapOYHOro HanpaxxeHud
coctasaseT 18V, a cuna nyabcaymm [Po.P] = 20%, npu 3ToM YyacToTa nyascauum [Fr.P]
=20l 1 «CKBaXHOCTb» [dut] = 50% No ymMoa4aHuio.

PesynbTaT: HanpsXeHWe UCTOYHMKA OyzeT My/nbCcupoBaTb OT 14,4V A0 21,6V C
yactoTton 20l L, UMNyAbCbl ByAyT MMeTb paBHylo GoOpMy MO aMnAWUTYAe, Tak U Mo
BpeMEeHMU.

MapameTp "cKBaXXHOCTb" MO YMONYAHUIO YCTAaHOB/IEH Ha 50%, Npu U3MeHeHUn
3TOr0 3Ha4YeHUsA BHOCUT aCUMMETPUIO MeXAY BPEMEHEM UMMYJ/Ibca HanpsXXeHus u
BpeMeHeM "naysbl" HanpsxXeHUs:

no ymMoN4aHuto

"ckBaxHOCTL" [dut] = 50% "ckBaxkHocTb" [dut] = 20% "ckBaxHocTh" [dut] = 70%
uvj UV, uv
| 50% | 50% H 80% ﬂ LI 0% | g l I—
[N Ll
t,c.e-n_( t,l:;l_c t,ceK

d

AnnapaT npv 3TOM BbICYUTAET TaK, YTO CPEAHUA YPOBEHb HAMNPSXKEHWUS BO
BpeMsi CBapoO4YHOro npouecca bygeT Ha ypoBHe YCTaHOBJIEHHOrO OCHOBHOIO
3HaYeHUs1 CBAPOYHOro HanpsixkeHns 18V (Kak 1 6b10 334aHHO), COOTBETCTBEHHO U
TENJIOB/IOXEHWE B CBAPOYHbIN LWOB byAeT Ha YypoBHe Tex Xe 18V, Ho cTabuabHOCTb
CBApOYHOro NpoLLecca, NepeMeLIMBaHe CBAPOYHOMN BaHHbI U MPOBAap U3MEHATLCS.
3To o4YeHb BaXHOE YC/0BME A TOYHOM OLEHKM MO/Ib30BaTe/IeM KOAMYECTBA
M3MEHEeHUA TenJOB/JOXEHNS B CBAPOYHYIO BaHHYIO, Hamnpumep, CpaBHMBas C
APYTUM OCHOBHBIM HanpsXeHneM 6e3 UMMy/IbCHOMO PexXMMa.

Ecan ctonT 33gava IMEHHO YMEHbLUUTL TEMJ/I0B/I0XEHWE B OB, C MOMOLLbIO
NMMNYJIbCHOIO peXKuMa, Hanpumep npu cBapke TOHKWUX MeTa10B, TO AOCTaTOYHO
YMeHblIaTb, CTaHAAPTHbIM CNocoboM, OCHOBHOE HampsXXeHWe WCTOYHWMKE, Mpu
3TOM aMmuMTy4a WMMY/AbCOB W May3, YCTaHOB/EHHble paHee, OyayT
aBTOMATMYeCKM MOACTPamMBaTbCA MO 3TO  HanpsXeHue, COOTBETCTBEHHO
nonb3oBaTenb bOyseT YeTKO TMOHMMAaTb, HACKO/bKO YMEHbLUWA Tekyliee
TenJI0B/N0XEHME B OB MO CPABHEHUIO C MPeAblAYLWMUM PEXUMOM, OJ4HOBPEMEHHO
MeHsiA B JIl060M KOMBMHALMU CUATY U «CKBAXHOCTb» MMMY/IbCOB ANS MOJyYeHUS
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HYXHOro npouecca. 3ajaya 3Ta He MNpocTas, Tak Kak peryaupyloTcs cpasy
HeCKO/1bKO NapameTpoB.

JlaHHble NapameTpbl yCTaHaBAMBAIOTCS B Pa3/IMYHBIX CUTyaLMAX NO-pPasHOMY,
cornacHo TpeboBaHMsiM cBapuwuka. opsaok M3MeHeHUs 3HayveHus sbon
bYHKLUM B TeKyLLLEM peXUMe CBapKy CMOTpUTE B M.6.1.

6. BbIEOP 1 HACTPOMKA OYHKLINIA AMNMAPATA

Ecam He HaxuMaTb KHOMKM Ha nepejHeW naHenu, annapaTt BbIBOAWT Ha
UMPpPoOBON MHAMKATOP C JIeBOM CTOPOHbI 3Ha4YeHWe OCHOBHOro napameTpa
TeKyLLero pexuma csapku:

1) B pexume PZAC "MMA” — cBapOYHbIN TOK;
2) B pexxume APT “TIG"” — cBapOYHbIN TOK;
3) B pexxume MNA “MIG/MAG"” — cBapo4HOe HanpsXeHue.

A Ha UMPPOBOM MHAMKATOPE C NPaBoOM CTOPOHbI B pexume MA "MIG/MAG”
BbIBOANTCA 3Ha4YE€HNE CKOPOCTM NoJaum NPoBOJIOKM B "M/MUH".

KHonka 3 Ha nepejHer naHesnu annapata oTBevaeT 3a Bbl6op yHKLMK
MCTOYHMKA, B TEKYLLEM peXume CBapKW, a KHOMKa 9 3a Bblbop dyHkuumM Baoka
nogauu B pexxume MIG/MAG, 3To 6yaem paccmaTpuBaThb B 1.6.1.

KHonka 4 Ha nepesHei naHen annapaTta OTBeYaeT 3a BbIOOP pexuma cBapky,
310 Obysem paccmaTpuBaTth B N.6.2.

KHonku 2 Ha nepeAHeln naHe/IM UCTOYHMKA OTBEYAIOT 338 U3MEHEHME TeKyLLero
3HayYeHMs Ha LMPPOBOM MHAMKATOPE C IEBON CTOPOHDI.

KHonkn 8 Ha nepegHei naHenn 6noka noAayu OTBEYalOT 3a M3MeHeHue
TeKylLero 3Ha4eH1s Ha LMPPOBOM UHAMKATOPE C MPaBOMN CTOPOHDI.

6.1 MEPEKJIKOYEHUE HA HEOBXOAUMYIO OYHKLUIKO

Ecav B annapaTe ycTaHOB/IEHa cMCTEMA 3alMUTbl OT HECAHKLMOHMPOBAHHOIO
A,0CTYyNa K MeHI0 GYHKLMM, TO MPU HaXaTUM Ha KHOMKY 3 Ha WMCTOYHUKE Ha
WHAMKATOpEe C/eBa He MPOMUCXOAMUT HUKAKWUX WM3MEHeHUM, TO eCTb 3Ta KHOMKa
3abnokupoBaHa. YTobbl pa3bsokmpoBaTb HEOH6XOAMMO yzepxaTb €€ B HaXaToM
cocTosiHun bonee 3,5 cekyHa. Mpu pa3bnoknpoBaHUM Ha MHAMKATOP BbiBEAETCS
rOpM30HTa/IbHble MOJIOCHI yKa3blBatlowme O pas3bioKMpOBaHUN MeHIO GYHKL MM,
Mocne ycnewHoro pasb/soOKMPOBaHUS MPU HaxXaTUM KHOMKM 3 Ha LMppoBon
WHAMKATOP BbIBOAWUTCS rpaduyeckoe HasBaHWe TeKylen yHKLUU UCTOYHMKA
MUTaHWA CBAPOYHOW AYTW 1 MOKA YAEPXKMBAETCS B HAXATOM COCTOSIHUM, TO MOXHO
paccmaTpuBaTb. [locne OTMyckaHWsi KHOMKM Ha 3KPaH BbIBOAUTCA Tekyluyee
3HayYeHWe 3TON PYHKL MM, KOTOPOE C MOMOLLbIO KHOMOK 2 MOXHO WM3MeHUTb B
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MeHblYylo nan bosbluyto cTopoHy. Mpu BbICTPOM HaxaTuu M OTAYCKaHMM Ha
KHOMKY 3 MOXHO NepeK/Ito4aTbCA Ha ceytolyto GYHKLMIO MO KPYry.

BHumaHue! Ecan yaepxnBaTb kHOMKy 3 6osblie 10 cek, To Ha Tabno nosBUTCA
obpaTHbIM OTCYeT 333...222...111..., HYXHO OTNYCTUTb KHOMKY AO UCTEYeHUst 3TO
BpeMeHu, 4Tobbl He cOHPOCUTL BCE HACTPOMKM AaHHOIrO pexuma K CTaHAapTHbIM
3aBOACKMM. ITy 3aga4y byAem paccMaTpmBaTh B M.6.3.

AHaNOrMYHO, NMPWM HaXaTWM KHOMKM 9 Ha UMPPOBOM MHAMKATOP CrpaBa
BbIBOAMUTCA rpadumyeckoe Ha3BaHue Tekyen dyHkLmMm 610Kka Nogayvm NpoBO/IOKU.
C noMoLLbIO KHOMOK 8 MOXHO U3MEHUTb B MEHbLLYIO UK 6ObLLYIO CTOPOHY.

Ecsnn meHto 3a610kMpOBaHO, Kak U B Cyvae C MeHo QYHKLMUA HA UCTOYHMKE -
A,0CTaTOYHO YA epxaTb 3Ty KHOMKy bonee 3,5 cek

6.2 NEPEKJ/IOYEHNE HA HEOBXOAUMBbIA PEXXUM CBAPKU
Ans Bbibopa Heo6XOAMMOro pexvmMa CBapkM HaXMUTE KHOMKY 4. Pexumebl
nepeK/ItoYatoTCA Mo Kpyry.

6.3 CBPOC HACTPOEK BCEX ®YHKLMA TEKYLLLEEFO PEXXUMA CBAPKMW

MoryT npoucxoAuTb CUTyaL UK, KOrAa HacTpoOMKM B annapaTe HecKo/IbKO
3anyTann nosb3oBatens. Jns Toro 4to 6bl cOpPOCUTL 3HauyeHUs HacTpoek K
CTaHZAAPTHLIM 3aBOACKMM HeOobOXOAMMO MNPUMEHsATb Ty Xe KHOMKy 3 KoTopas
MCnosb3yeTcs A/ BXOAA B MeHI0 GyHKLMIN. Ecam ycTaHOBNEHa cncTeMa 3aluThl
OT HeCaHKLMOHMPOBAHHOIO A,0CTYNa K MeHI0 GpyHKLMIA, TO NPU HaXaTUM Ha KHOMKY
3 Ha UCTOYHMKE Ha MHAMKATOpe C/eBa He NMPOUCXOAUT HUKAKUX U3MEHEeHUN, TO
ecTb 3Ta KHomnka 3abnokmpoBaHa. YTobbl pa3bioknpoBaTb He0b6X0ANMO yAepKaTb
eé B HaXaToM cocTosiHum bonee 3,5 cekyHa. [Mpu pa3baoknpoBaHMM Ha MHAMKATOP
BblBeJeTCH FOPU3OHTas/IbHble MOJI0CHI yKa3sblBalowme O pa3bsoKMpoBaHUM MeHIo
byHKL M.

Mocne ycnewHoro pa3baoknpoBaHus, A cbpoca HacTpoek AOCTaTOYHO
yAepXuBaTb HemnpepbiBHO KHOMKY 3 6o/ble 10 cek. Ha Taba10 HauHeTcst 0bpaTHbIN
OTCYeT 333...222...111 U NPU AOCTUXEHUN "000" BCe HAaCTPOMKM TeKyLLero pexmma
cBapku byayT obHOBAeHbl Ha 3aBogckue. [lns cbpoca Bcex HacTpoek annapara,
HY>)XHO MpoZenaTb 3Ty OMepaLuio 418 KaXA0ro pexuMa oTAesIbHO, 3TO CAeNaHo
Ana  yaobctBa, uTobbl He COPOCUTH WMHAMBWAYA/NbHO HACTPOEHHble paHee
Mo/ib30BaTe/IeM BTOpPbIE /1Ba PeXUMA.
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7. OB CMTNUCOK N NOCZIEAOBATEJ/IbHOCTb OYHKLIA
Pexum capku PAC *“MMA"”
0) [-1-] - ocHoBHOW oTobparkaembit napameTp TOK = goA (Mo yMoayaHuio)
a) 14 ... 270A (war nameHeHus 1A) aaa NMNCA-270 PRO
6) 16 ... 350A (war nsmeHenus 1A) ana MNCU-350 PRO
1) [H.St] cnna «Mopsayero ctapTta» = 4£0% (MO yMOANYaHWUIO)
a) o[OFF] ... 100% (war nameHeHus 1%)
2) [t.HS] Bpemsa «["opsayero ctapTa» = 0,3 CceK (M0 yMOIYaHMIO)
Q) 0,1 ... 1,0CeK (Lar U3MeHeHus 0,1ceK)
3) [Ar.F] cuna «@opcaxa ayrm» = 40% (Mo yMoa4aHuio)
a) o[OFF] ... 100% (war nameHeHmnsa 1%)
4) [U.AF] ypoBeHb cpabaTbiBaHusa «Qopcaxa Ayru» = 12V (N0 yMOa4YaHuIo)
a) 9...18V (war nameHeHus 1V)
5) [BAH] Hak/10H Bo/IbTaMNepHOW XapakTepucTukm = 1,4V/A (No ymonuaHuio)
a) 0,2 ... 1,8V/A (war nameHenuns o,4V/A)
6) [Sh.A] cBapka Ha kopoTkol gyre = OFF (no ymoa4aHuio)
a) On
b) OFF
7) [BSn] 610k cHUxeHus HanpsxxeHus = OFF (no ymonyaHumto)
a) On
b) OFF
8) [Po.P] cuna nynbcayumii Toka = OFF (no ymonyaHuio)
a) o[OFF] ... 80% (war nameHeHusa 1%)
9) [Fr.P] yacToTa nyabcauunn Toka = 5,0l 1 (N0 yMOA4YaHMIO)
a) 0,2 ... sool L, (4MHAMUYeCKUI Wwar usmeHeHus o,aly, ... alL)
10) [dut] k03d. 3anonHeHUs (CKBaXXHOCTb) - 3TO NPoL,eHT 60/bLIero MMMyibca Toka
K nepnoay caef0BaHNsA 3STUX UMMNYAbCOB = 50% (N0 YMOAYaHMIO)
a) 20 ... 80% (war nameHenms 1%)

Pexxum cBapku TIG
0) [-2-] ocHoBHOWM oTo6paxaembirt napameTp TOK = 100A (no ymonyaHumio)
a) 14 ... 270A (war nsmeHeHus 1A) ana NMNCAN-270 PRO
6) 16 ... 350A (war nsmeHeHus 1A) ana NMNCU-350 PRO
1) [But] pexxum KHOMKM Ha ropeske = [2T] (Mo ymon4aHuio)
a) [LFt] — koHTakTHbIV pexunm nogxura TIG-LIFT
6) [2t] — 6eCKOHTaKTHbIN PEXUM NOAXMIa, PEXUM KHOMKK T1G-2T
B) [41] — 6€CKOHTAKTHbIV PEXUM MOAXMUIa, PEXUM KHONKKU TIG-4T
2) [Pr.A] npeaBapuTeIbHbIN TOK (4eXypHas Ayra) = 20A (N0 YMOYaHMIO)
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a) 15 ... 5OA (Wwar nameHeHuns 1A)
3) [t.uP] Bpems HapacTaHus Toka = 1,0 ceK (N0 YMOYaHMIO)
a) 0,1 ... 15,0 cek (Wwar u3MeHeHus 0,1 cek)
4) [t.dn] Bpemsa cnagaHus Toka = 0,5 cek (Mo YyMO4aHMIo)
a) 0,1 ... 15,0CeK (War M3MeHeHns 0,1 cek)
5) [Po.A] Tok 3aBapku KpaTepa = 20A (M0 yMOAYaHWIO)
a) 15 ... 50A (war nsmeHeHus 1A)
6) [Po.P] cuna nynbcayui Toka = OFF (no ymonvaHumio)
a) o[OFF] ... 80% (war nameHeHus 1%)
7) [Fr.P] yacTtoTa nyabcaumi Toka = 10,0l 1, (MO yMOAYaHUIO)
a) 0,2 ... ool L, (4MHAMNYECKNI War uamMeHeHus 0,1y, ... 1L)
8) [dut] k03¢d. 3anoHEHUS (CKBAXXHOCTb) - 3TO MPOLLEHT 60/1bLIEro MMMNYy/Ibca TOKa
K nepuogy cnegoBaHusa = 50% (N0 yMO/14aHMIO)
a) 20 ... 80% (war nameHeHms 1%0)

Pe>xxum ceapku MIG/MAG
Ha neBom MHAMKaTOpeE MCTOUYHMKA:
0) [-3-] ocHoBHOM 0TO6p. NapameTp HAMPAXEHWE = 19,0V (no ymoauaHuio)
a) 12,0 ... 29,0V (war nameHeHus o,1V) ana NCA-270 PRO
6) 12,0 ... 30,0V (war uameHexus o,1V) ana NCA-350 PRO
1) [t.dn] Bpems cnaZaHus HanpsXXeHUs = 0,1 ceK (N0 YMONYaHMIO)
a) 0,1... 5,0 ceK (War M3MeHeHns 0,1 cek)
2) [Po.P] cnna nynbcaumnn HanpsikeHusa = OFF (no ymoavaHuio)
a) o[OFF] ... 80% (war nsmeHeHus 1%)
3) [Fr.P] yacTtoTa nyabcaymm HanpsixeHus = 20l 1, (MO YMOYaHWIO)
a) 5 ... sooly, (war nsmeHeHus 1)
4) [dut] k03d. 3anoHeHMS (CKBaXXHOCTb) - 3TO NPOLEeHT 60/1bLero MMnyJbca
HanpsXeHUs K nepuoay cieZosaHns = 50% (Mo ymMoi4aHuio)
a) 20 ... 80% (war nsmeHeHusa 1%)
Ha npaBom MHAMKaTOpe MexaHM3Ma NoAayuum NPOBOJIOKU:
0) [-1-] ocHoBHoM 0TO6p. NnapameTp CKOPOCTb nogauu = 7,0 M/MUH (MO YMONYAHUIO)
a) 2,0...16,0 M/MUH (LLar U3MEHEHMNA 0,1 M/MUH)
1) [But] pexxunm kHOoMku Ha ropesike = [2T] (N0 ymo4aHmio)
a) [2t] — pexx1m KHoMNKM Ha ropeske 2T
6) [4t] — CTaHAAPTHBIV PEXUM KHOMKW Ha ropesike 4T
B) [_4t] — anbTepHATVBHbIN PeXUM KHOMKM Ha ropeske 4T
2) [t.Pr] Bpemsa npea-npoAyBKU 3alMTHLIM Fra30M = 0,5 CeK (N0 YMONYaHMo)
a) 0,1 ... 25,0 ceK (War N3MeHeHUs 0,1 cek)
3) [t.Po] Bpems nocne-npoayBKM 3alWMUTHBIM ra3oM = 1,5 ceK (M0 YMOAYaHUIO)
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a) 0,1 ... 25,0CeK (Wwar 3MeHeHus 0,1CeK)

4) [t.uP] BpemA HapacTaHMa CKOPOCTM NOAa4M MPOBOJIOKM = 0,1CeK (MO YMOAYAHWMIO)
a) 0,1 ... 5,0CeK (War n3MeHeHus 0,1CeK)

5) [t.dn] Bpemsi cnagaHmsa cCKOpoCcTM NOAaun MPOBOJIOKM = 0,1CeK (MO YMONYAHUIO)
a) 0,1 ... 5,0CceK (War nsMeHeHus 0,1ceK)

8.¥X0oA N TEXHNYECKOE OBC/TY>KUBAHUE

BHumaHue! lMepeg TeMm, Kak OTKpPbITb annapaT, HeobXo4MMO BbIK/HOYUTbL €ro,
BbIHyTb ceTeBOM lTekep. JaTb BO3MOXHOCTb paspsfuUTbCs BHYTPEHHUM Lensm
annapaTa (NpUMepHO 5 MWH) W TO/NbKO MOC/Ee 3TOro MPOWU3BOAWTL OCTa/lbHble
aenctema. Mpu yxoje ycTaHOBUTHL TabsiMuKy, 3anpellatollyto NpoU3BOAUTbL
BKJKOUEHMeE.

Ana Toro, 4Tobbl CoxpaHWTb annapaT paboTocnocobHbIM Ha MHOrMe rojbl,
HeobxoAMMO cob0AaTb HECKO/IbKO NPaBUII:

- MNPOM3BOAMUTL MHCMEKLMIO NO TeXHMKe He30MacHOCTU B 3a/,aHHble MHTEPBabI
BpemeHu (cM. Pazgen ,YkasaHus no TexHuke 6esonacHocTn”);

- MpU UHTEHCMBHOM MCMNO/Ib30BaHMM, PEKOMEHZYEM pa3 B MOA roja NpoayBaTh
annapat CyxuMm OXKaTbiM BO3AyxXOM. BHumaHue! lpogyBka co cauLiKOM
KOPOTKOrO PacCTOSHUS MOXEeT MPUBECTU K MOBPEXAEHUIO 3S/EKTPOHHbIX
KOMMOHEHTOB;

- npv 60/bWOM CKOMIEHUM MM MPOUYNCTUTD KaHa/bl CUCTEMbI OXJAXAEHUS

BPYYHYIO.

9. PEXXUM PABOTbI OT TEHEPATOPA

MCcTOYHMK NUTaHMS npuroaeH and pa6OTbI OT reHepartopa npu ycJioBun:

YctaHoBneHHoe | MNpu paboTe gnameTpom | MuHUManbHas
MNpw paboTe
S ST 3HaYeHMe ToKa NpPOBO/IOKM MOLLHOCTb
npn MMA n TIG npun MIG/IMAG reHepartopa
®2 He 6onee 80A He 6os1ee Po,6MM 2,9 KBA
®3 He 6onee 120A He 6onee Po,8vm 4,5 kBA
(O)A He 6on1ee 160A 6,2 KBA
He 6osiee @1,0MM
(O He 6onee 220A 9,0 KBA
®6 nerxonn. He 6osee 270A He 6onee @1,2MM 11,0 KBA
®6 He 6os1ee 350A He 6osiee P1,4Mm 15,0 KBA
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Ans 6e30TKasHoOM paboTbl! BbixoAHOEe HanpsixKeHNe reHepaTopa He J0/KHO
BbIXOAMWTb 3a 40MNYCTUMbIE NpeAenbl 160-260B, 3To kacaeTca Kaxaom ¢pasbl ecu

ncnonbsyeTtcs TpexdasHbli annapar.

10. MPABUJIA XPAHEHUA

3aKOHCEPBMPOBAHHBIA M YNAaKOBAHHbI WCTOYHWK XPaHUTb B YC/J0BUSAX

xpaHeHus 4 no FOCT 15150-69 CPOKOM 5 sieT.

PaCKOHcepBMpOBaHHbIl\/‘I NMCTOYHUK A0J/DKEH XPaHUTbCA B CYXMX 3aKpPbITbIX
noMeLWeHNAX Npn TeMnepaType BoO34yXa HE HMXE NAKOC § °C. B nomMelweHnaAax He
A0J1KHO 6bITb NapoB KNCNOT U APYTMX aKTUBHbIX BELECTB.

11. TPAHCNOPTUPOBAHUE

YNakoBaHHbIA  UCTOUYHUK

MOXEeT TpPaHCNOPTUPOBATbLCA

BCEMU

BUAAMU

TPaHCNOpPTa, OGGCI’IG‘-IVIBE:]IOLLI,VIMVI €ro COXpaHHOCTb C CO6!'IIOAEHVI€M npaBua
nepeBoO30K, YCTAHOB/NIEHHbIX 414 TPAHCNOPTA AAaHHOIo BUAa.

12. TEXHUYECKUE AAHHbIE

BHumaHue!

Ecim  mncrouyHmk pPacC4nTaH Ha cCneunanbHOE HanpaxeHune

MNTaHUA, €ro TeEXHNYeCKNeE AaHHble NMpUBELEHDbI Ha VIAEHTVICIDVIKaLI,VIOHHOM LnTKE
Ha 3aAHEI\/‘I naHenu. B stom C/Qlydae ceTeBoW wrekep, ceTeBon Kabenb caeayert
BbI6VIpaTb B COOTBETCTBUM C NCMO/Ib3YEMbIM HaMPAXEHNEM.

MNapameTpsl MCAN-270PRO | TMCKN-350PRO

HomuHanbHoe HanpsixxeHue ceTn 5o/60l L 3x3808 3x3808
3X400B 3X400B

Mpeaenbl U3meHeHUs MeXPa3HOro HaNpPsX. 320-440B 320-440B

cetu

KNZJ (Ha HoM1HanbHOM TokKe) 90% 90%

Mpesensl peryMpoBaHnsa CBapo4HOro Toka 14—-270A 16-350 A

CBapOUYHbIV TOK NpMu:

5 MuH [ 70% MNMH 270A 350A

5 MUH [ 100% NH 225A 290A

MakcrmanbHas notpebasemas MOLWHOCTb 11KBA 15 KBA

HopmanbHoe pabouee HanpsixeHue:

- py4Has gyroBas cBapka 3nektpogom PAC 21—-28B 21—-28B

- B aproHe HennasfAwWwmMca snektpogom AP 10-18B 10-18B

- No/lyaBTOMaTMyecKas cBapka npos-kou MA 12-29B 12-308B
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13. KOMMNJNEKT MOCTABKUA

1. VICTOYHMK NUTaHNS CBAPOYHOM AYrY C ceTeBbIM Kabesem —1WT;
2. Bnok nogaum npoBoNOKM + A0MN. KOMNAEKTbI POJIMKOB —1WT;
3. PemeHb ans kpenneHns CTouHmKa K 610Ky nogaum —1WT;
4. OupmeHHbIn rodppokopob «MATOH» —1WT;
5. lopenka nonyasToMaTunyeckas buHuens 3[5]m —1LWT;
6. Kabesib cBApOYHbIV C KIEMMOW «MaccChi» 3M —1WwT;
7. I/IHCprKu,Mﬂ no akcnyaTaumm —1WT.

14. TAPAHTUMHBIE OBSI3ATE/IbCTBA

O3CO wvm. E.O. NaToHa rapaHTupyeT ncnpasBHyto paboTy MCTOYHMKA NUTAHUS
npu cobnogeHun notpebuTenem  ycnoBUA  IKCMyaTauuu, XpaHeHWs MU
TPaHCMOPTUPOBAHUS.

BecnnaTHoe rapaHTUiMHOE 06CyXKMBaHWe OTCYTCTBYET Npu:

- MeXaHW4eCcKmnx NoBpexAeHnax CBapoyHoro annapaTa!

FapaHTUMHBIA CPOK 3KCMAyaTaluMM COCTaB/seT 3 roAa OT AaTbl MPOAaxwu,
MpoCTaBAsSiEMOW B MacropTe.

B rapaHTuUitHOe 06cCNyXMUBaHME He BXOAMUT 3aMeHa PAaCXOAHbIX 3/1eMEHTOB,
M3HOCUBLUMXCS 3@ BpeMs 3KChayaTauuu, noasaexalime obssaTesbHOW 3aMeHe B
X04e PeMOHTa, Hanpumep, NpUCOeANHNUTE/bHbIE Pa3beMbl MUTAHUSA U CUIOBbIE
rHe3Za annapara.

15.NMPABUJIA TEXHUKW BE3OIMNMACHOCTU

OBLYME NOJIOXKEHUNSA

CBapOYHbI annmapaT M3roToBJAeH B COOTBETCTBMM C  TEeXHUYECKMMMU
CTAHAAPTaMW W YCTAHOB/IEHHbIMM MPaBU/IAMU TeXHWKM 6e3onacHocTU. Tem He
MeHee Npu HenpaBW/IbHOM 0bpallLeHUN BO3HUKAET OMaCHOCTb:

-TPaBMUPOBAHUS 06CYXMBAIOLLEro NepCcoHaNa UM TPETLErO INLLJ;

-npuymHeHuns yuwepba camomy annapaTty WMAM MaTepuasibHbIM LEeHHOCTAM
npeanpuaTus;

-HapyLweHusa 3¢ dekTUBHOro pabouero npouecca.

Bce nuua, KoTopble CBfi3aHbl C BBOAOM B 3KCMJyaTauuio, YrnpaB/eHUEM,
YXO4,0M U1 TEXHUYECKUM 06CNyXMBaHNEM annapaTa AO/KHbI:

-NPOMTMN COOTBETCTBYIOLLYIO aTTECTALLMIO;

-06/1a4aTb 3HAHUAMM MO CBAPKE;

-TOYHO CO0B0AaTb AaHHYIO UHCTPYKLMIO.

HeuncnpaBHOCTM, KOTOpble MOryT CHM3UTb 6€30MacHOCTb, AO0/KHbI ObITb
CPOYHO YCTPaHEHbI.
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OBA3AHHOCTU NOJIb3OBATEJIA

Monb3oBaTenb 0bsi3yeTca gonyckaTb K paboTaM Ha CBAapOYHOM annapare
TO/IbKO /InL, KOTOpbIE:

- 03HAKOMWJINCb C OCHOBHbIMW NMPaBU/IAMU TEXHUKN 6€30MacHOCTM, MPOLAN
obyyeHure Mo NCNOb30BaHMIO CBAPOYHbIM 060pYyA0BaHUEM;

- npountanu pasgen «llpaBuna TexHUkM 6e30MacHOCTM» U yKasaHus O
HEO6XOAVIMbIX Mean HPEAOCTOPO)KHOCTI/I, I'Ipl/lBOAI/IMbIe B AAQHHOM pYKOBOACTBe,
M NOATBEPAUTb 3TO CBOEW NOAMUCHIO.

JINYHOE 3ALLNTHOE OCHALLLEHUE

Ana nvuHom 3awwmTel cobntoganTe caegytolne npasuia:

-HOCWUTb MpPOYHYyt0 00yBb, COXPAHAIOLLYIO WM30/MPYIOLWME CBOWCTBA, B TOM
YMCAIE U BO BNIAXKHbIX YCIIOBUSX;

-3alMLLaTh PyKW U30AMPYIOWL UMM NepyaTKamu;

-rnasa 3alWMILaTh 3alMTHOM MACKOM C OTBEYAIOWMM CTaHAApPTaM TeXHUKM
6e3onacHOCTV GUNLTPOM NPOTMB yIbTPaPUONETOBOrO U3YUEHUS;

-UCNO/Ib30BaTb TOJIbKO COOTBETCTBYIOWYIO TPYAHO BOCM/IAMEHSAIOLLYIOCS

O4EXAY.

OMACHOCTb BPEZHbIX FA30B U UICMAPEHN

-BO3HUKLLWI AbIM 1 BPeZHble rasbl y4annTb M3 paboyei 30HbI cnewanbHbIMK
cpeAcTBaMu;

-obecneynTb J0CTaTOUHBIN NPUTOK CBEXErO BO3AYXa;

-napbl pacTBOpUTENEN He AO/KHbI MonagaTb B 30HY W3/yYeHUsi CBapOYHOM

Ayru.

OMNACHOCTb BbIJIETA UCKP

-BOCM/IaMeHsoLMecs NpeAMeTbl YAaanTb U3 paboyent 30HbI;

-He A0MyCKaloTCs CBapoyHble paboTbl Ha eMKOCTAX, B KOTOPbIX XPAHATCA UM
XpaHWAWCb Trasbl, roptoyee, HebTenpoaykTbl. Bo3mMoXHa omacHOCTb B3pbiBa
OCTATKOB 3TUX NMPOAYKTOB;

-B MOXQapOOMacHbIX W B3PbIBOOMACHbIX MOMeLLeHnax cobaogatbe ocobble
npaBuaa, B COOTBETCTBUM C HALMOHA/IbHBIMW 1 MEXZAYHaPOAHbIMU HOPMaMMW.

ONACHOCTb CETEBOIO M CBAPOYHOI'O TOKA

-NopaxKeHue 3NeKTPUYECKMM TOKOM MOXeT bbITb CMepTesIbHbIM;

-CO3/,aHHble  BbICOKMM TOKOM MarHWTHble MOASi  MOryT  OKa3blBaTb
oTpuuaTesbHOe BO3jelcTBMe Ha pabotocnocobHocTb  3nekTponpubopos
(Hanpumep, kapauocTumynaTop). Jlnua, Hocswme Takue npubopbl, A0/KHbI
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MOCOBETOBATbLCA C BPAyoM, mpexze yYem npubamxatbcs Kk pabouyel cBapoyHoOM
naoWazaKe;

-CBapouYHbIi  Kabesb fJosixeH ObiTb  MPOYHBbIM, HEMOBPEXAEHHbIM W
n3onnpoBaHHbiM. OcnabneHHble coeuHEHUA U MOBPEXAEHHbIN Kabenb HyXHO
He3aMeAnTeNbHO 3aMeHUTb. CeTeBble kabenn u kabenn ceapoyHoro anmnapaTa
A0J1KHbI cmcTeMaTunyeckun NpPOBEPATLCA cneunanncTom S/1EKTPUKOM Ha
MCNpaBHOCTb N301AL UN;

-BO BpeMA NUCMOJ/1Ib30BAaHNA 3anpeliaeTcd CHAMATb BHELIJHVIVI KOXXYyX annapaTa.

HE®OPMAJIbHbIE MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTU

-MHCTPYKLMIO MOCTOSIHHO XPaHWUTb BOB/M3W MecTa NMpUYMEHEHWUS CBApPOYHOro
annapara;

-AOMNOJIHATENIBHO K UHCTPYKL MM cobatoAaTh AencTBytolne obLine u MecTHble
npaBuaa TeXHUKM 6e30MacHOCTU U SKOOTUW;

-BCe YKa3aHMWs Ha CBAPOYHOM annapaTe coAepXaTb B YNTAEMOM COCTOSHUMN.

BNAYXXAAKOLWWUE CBAPOYHbIE TOKU

-cneanTb 3a TeM, 4Tobbl k1emma Kabesis Macchl bbl1a MPOYHO NPUCOEAMHEHA K
N34e/VI0;

-NMO BO3MOXHOCTU He yCTaHaB!'IVIBaTb CBapOHHbIVI annapaT HeI'IOCpeACTBeHHO
Ha 3/71eKTPOMPOBOAHOE MOKPbLITUE MONA MAM paboyero CTONQ, UCMO/Ib30BATb
M30/IMpYIOLL e MPOKIAAKM.
MEPbI MPEAOCTOPO>HOCTU B OBbIYHbIX YC/TOBUAX

MWHUMYM OAMH pa3 B HEeAEe/Ito NPOBepPATb annapaT Ha BHELLHWE NOBPEXAeHus
1 GYHKLMOHMpPOBaHME NpesoXpaHUTe IbHbIX YCTPOUCTB.
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16. CBUAETENBLCTBO O NPUEMKE

Boinpsimutens gyroson nHBepTopHbiv «MATOH MNMCU-270PRO/MCN-350PRO»

CepwliHbln HoMep PRO npu3HaH rogHbIM K aKCnayaTaLnm.

" "

lata npogaxu 20 r.

M.IM.

(noanwvce npoaasuya)

Aapec ueHTpanbHoro cepsmcHoro yeHTpa «[MMATOH»
03045, YKpauHa, r.Kues, yn. Hosonnporosckas, 66,
Ten. TexnoaaepXku: +38(044)259-40-00

Ans oTnpaBku rpy3onepeBo3ynkoM «HoBas noyta» Heobxo4MMO yKasaTb
A,0CTaBKy A0 ABepen (agpecHas J0CTaBKa).
Monyuatens — 133Y im. E.O. MNaToHa

BHUMAHMWE! CeapouHble kabens v ropesika nosiyaBToMaTuyeckas, 4/
npoBeAeHUst PEMOHTHbIX PaboT He Hy>HbI, 3TO PacXOHble akcecCyapsbl, MO 3TON
npuymHe HacTtosTenbHO npocnm HE MPUCBI/IATB!

BHUMAHMUE! locTtaBka obopys0BaHMs B cepBUCHBIN LLeHTPp «TTATOH»

ocywectsasetca 3A CHET MPON3BOAUTE/IA TOJIbKO B TEHEHUE 1 TOJA ¢
MoMeHTa nokynku! CBbile 1 ro4a — 3a CHeT NokynaTens.
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JaTa npnéma Ha peMOHT ” 20 r.

(noanwceb)
Mpwu3Haku HepaboTocnocobHoCTY:

MpuynHa:

Ten. TeXHUYECKOM NOAAEPXKU: +38 (044) 259-40-00
Agzpec cepBucHOro LeHTpa: r. Kues, yn. HoBonuporosckas, 66

"

JaTa npréma Ha peMOoHT ” 20 r.

(noanuce)
Mpwu3Haku HepaboTocnocobHoCTM:

MpuumnHa:

Ten. TeXHUYECKOM NOAAEePXKU: +38 (044) 259-40-00
Aapec cepBucHoro weHTpa: r. Kues, ya. HoBonuporosckas, 66
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JaTa npréma Ha peMoHT ” 20 r.

(noanwceb)
Mpu3Haku HepaboTocnocobHoCTU:

MpuunHa:

Tes. TeXHUYECKOW NOAAEePXKU: +38 (044) 259-40-00
Aapec cepBucHoro weHTpa: r. Kues, ya. HoBonuporosckas, 66

"

JaTa npréma Ha peMoHT " 20 r.

(noanucek)
Mpwu3Haku HepaboTocnocobHOCTY:

MpurynHa:

Ten. TeXHUYECKOMN NOAAEPXKKM: +38 (044) 259-40-00
Agpec cepBucHoro LeHTpa: r. Kues, ya. Hosonmporosckas, 66
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JaTa npréma Ha peMoHT ” 20 r.

(noanwceb)
Mpwu3Haku HepaboTocnocobHoCTY:

MpuunHa:

Ten. TeXHUYECKOM NOAAEPXKKU: +38 (044) 259-40-00
Agpec cepBucHOro LeHTpa: r. Kues, ya. HoBonuporosckas, 66

"

JaTa npréma Ha peMOoHT ” 20 r.

(noanuce)
Mpwu3Haku HepaboTocnocobHoCTY:

MpuumnHa:

Tes. TeXHUYECKOM NOAAEePXKU: +38 (044) 259-40-00
Agapec cepBucHoro weHTpa: r. Kues, ya. HoBonuporosckas, 66
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	*в данной серии ”Professional” корпус аппаратов не допускает попадание внутрь изделия тел диаметром более 12мм, а также вертикально капающая вода не нарушает работу аппарата
	2. ВВОД В ЭКСПЛУАТАЦИЮ
	2.1 ИСПОЛЬЗОВАНИЕ СОГЛАСНО НАЗНАЧЕНИЯ
	Внимание! Сварочный аппарат не использовать для размораживания труб.
	2.2 ТРЕБОВАНИЯ К РАЗМЕЩЕНИЮ
	2.4 ПОДКЛЮЧЕНИЕ СЕТЕВОГО ШТЕКЕРА
	3. СВАРКА РУЧНАЯ ДУГОВАЯ ШТУЧНЫМ ЭЛЕКТРОДОМ (РДС «MMA»)
	3.1 ЦИКЛ СВАРОЧНОГО ПРОЦЕССА - MMA
	3.2 ФУНКЦИЯ ГОРЯЧИЙ СТАРТ, «HOT-START»
	3.4 ФУНКЦИЯ АНТИПРИЛИПАНИЯ «ANTI-STICK»
	3.5 ФУНКЦИЯ РЕГУЛИРОВАНИЯ НАКЛОНА ВОЛЬТАМПЕРНОЙ ХАРАКТЕРИСТИКИ
	3.6 ФУНКЦИЯ СВАРКА НА КОРОТКОЙ ДУГЕ
	3.7 ФУНКЦИЯ БЛОКА СНИЖЕНИЯ НАПРЯЖЕНИЯ ХОЛОСТОГО ХОДА
	3.8 ФУНКЦИЯ СВАРКА ИМПУЛЬСНЫМ ТОКОМ
	Эта функция предназначена для облегчения контроля сварочного процесса в пространственных положениях отличных от нижнего, а также при сварке цветных металлов. Воздействие происходит непосредственно на перемешивание расплавленного металла шва и на перен...
	Для реализации этой функции в аппарате нужно задать три параметра: силу пульсации [Po.P], частоту пульсации [Fr.P] и коэффициент заполнения (или «скважность») [dut]. По умолчанию сила пульсации [Po.P] как ключевой параметр находится в положении “OFF”,...
	Пример: сварка электродом Ф3мм, установленное основное значение сварочного тока составляет 60А, а сила пульсации [Po.P] = 40%, при этом частота пульсации [Fr.P] = 5,0Гц и «скважность» [dut] = 50% по умолчанию.
	Данные параметры устанавливаются в различных ситуациях по-разному, согласно требованиям сварщика. Порядок изменения значения любой функции в текущем режиме сварки смотрите в п.6.1
	4. СВАРКА В АРГОНЕ (АРГ «TIG»)
	Внимание! В качестве защитного газа применяется чаще всего чистый аргон "Ar", иногда гелий "He", а также их смесь в различных пропорциях.
	4.1.2 ФУНКЦИЯ ПОДЖИГА ДУГИ TIG-LIFT
	4.1.4 ФУНКЦИЯ КНОПКИ НА ГОРЕЛКЕ TIG-2T
	4.1.5 ЦИКЛ СВАРОЧНОГО ПРОЦЕССА - TIG-4T
	4.1.6 ФУНКЦИЯ КНОПКИ НА ГОРЕЛКЕ TIG-4T
	4.2 ФУНКЦИЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО ТОКА (ДЕЖУРНАЯ ДУГА)
	4.4 ФУНКЦИЯ ПЛАВНОГО СПАДАНИЯ СВАРОЧНОГО ТОКА
	4.5 ФУНКЦИЯ ТОКА ЗАВАРКИ КРАТЕРА
	4.6 ФУНКЦИЯ СВАРКА ИМПУЛЬСНЫМ ТОКОМ
	Параметр "скважность" по умолчанию установлен на 50%, при изменении этого значения вносит асимметрию между временем импульса тока и временем "паузы" тока:
	5. ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКАЯ СВАРКА (ПА «MIG/MAG»)
	- установить источник на основание механизма подачи проволоки, для лучшей жесткости обхватите и затяните ремнем источник и основание (через отверстия в виде щелей по бокам источника). Ремень поставляется в комплекте;
	- подключить кабель управления 19 от блока подачи проволоки к разъёму на задней панели источника;
	- вставить кабель «масса» в гнездо источника В «–»;
	- присоединить кабель «масса» к изделию;
	- штекер силового тока 12 блока подачи проволоки присоединить к гнезду источника А «+»;
	- присоединить и прикрутить до упора сварочную полуавтоматическую горелку к гнезду 11 на блоке подачи проволоки;
	- установить редуктор на газовый баллон с защитным газом "СО2" или "Ar+CO2";
	- подключить газовый шланг к редуктору газового баллона и штуцеру 16 на задней панели блока подачи проволоки;
	- открыть кран газового баллона, проверить герметичность;
	- подключить сетевой кабель источника к сети питания;
	- автоматический выключатель 15 на задней панели источника перевести в положение «ВКЛ»;
	- с помощью кнопок 2 установите необходимое напряжение сварки;
	- установить катушку с проволокой необходимого диаметра;
	- поднять вверх коромысло прижимного ролика;
	- завести свободный конец проволоки через входной канал 13 в сварочную горелку;
	- опустить и зажать сварочную проволоку между роликами, усилие прижатия роликов написано на пластиковой ручке, если нет опыта, то изначально установить на среднее положение (это примерно 3);
	- с помощью кнопок 8 установите необходимую скорость подачи проволоки;
	- с помощью кнопки 7 протянуть проволоку через весь канал и отрегулируйте окончательное усилие прижатия роликов согласно рекомендаций по проведению полуавтоматической сварки, при этом обратите особое внимание на усилие зажатия тормоза катушки, катушка...
	Не забывайте о подаче защитного газа, для проверки его наличия в канале горелки предусмотрена кнопка 10, в момент нажатия которой проволока не подается. Если Вы новичок и нет опыта в установке оптимального давления для сварки конкретного изделия, то н...
	5.1 ЦИКЛ СВАРОЧНОГО ПРОЦЕССА - MIG/MAG - 2T
	5.2 ЦИКЛ СВАРОЧНОГО ПРОЦЕССА - MIG/MAG - 4T
	5.5 ФУНКЦИЯ СПАДАНИЯ НАПРЯЖЕНИЯ В КОНЦЕ СВАРКИ
	5.7 ФУНКЦИЯ СВАРКА ИМПУЛЬСНЫМ НАПРЯЖЕНИЕМ
	Эта функция предназначена для облегчения контроля сварочного процесса в пространственных положениях отличных от нижнего, а также при сварке цветных металлов. Воздействие происходит непосредственно на перемешивание расплавленного металла шва, поэтому в...
	Для реализации этой функции на источнике нужно задать три параметра: силу пульсации [Po.P], частоту пульсации [Fr.P] и коэффициент заполнения (или «скважность») [dut]. По умолчанию сила пульсации [Po.P] как ключевой параметр находится в положении “OFF...
	Пример: сварка проволокой 0,8мм, установленная скорость подачи проволоки 5,5 м/мин, установленное основное значение сварочного напряжения составляет 18V, а сила пульсации [Po.P] = 20%, при этом частота пульсации [Fr.P] = 20Гц и «скважность» [dut] = 50...
	Результат: напряжение источника будет пульсировать от 14,4V до 21,6V с частотой 20Гц, импульсы будут иметь равную форму по амплитуде, так и по времени.
	Параметр "скважность" по умолчанию установлен на 50%, при изменении этого значения вносит асимметрию между временем импульса напряжения и временем "паузы" напряжения:
	Если стоит задача именно уменьшить тепловложение в шов, с помощью импульсного режима, например при сварке тонких металлов, то достаточно уменьшать, стандартным способом, основное напряжение источника, при этом амплитуда импульсов и пауз, установленные...
	Данные параметры устанавливаются в различных ситуациях по-разному, согласно требованиям сварщика. Порядок изменения значения любой функции в текущем режиме сварки смотрите в п.6.1.
	6. ВЫБОР И НАСТРОЙКА ФУНКЦИЙ АППАРАТА
	Если не нажимать кнопки на передней панели, аппарат выводит на цифровой индикатор с левой стороны значение основного параметра текущего режима сварки:
	1) в режиме РДС ”MMA” – сварочный ток;
	2) в режиме АРГ ”TIG” – сварочный ток;
	3) в режиме ПА ”MIG/MAG” – сварочное напряжение.
	А на цифровом индикаторе с правой стороны в режиме ПА ”MIG/MAG” выводится значение скорости подачи проволоки в "м/мин".
	Кнопка 3 на передней панели аппарата отвечает за выбор функции источника, в текущем режиме сварки, а кнопка 9 за выбор функции блока подачи в режиме MIG/MAG, это будем рассматривать в п.6.1.
	Кнопка 4 на передней панели аппарата отвечает за выбор режима сварки, это будем рассматривать в п.6.2.
	Кнопки 2 на передней панели источника отвечают за изменение текущего значения на цифровом индикаторе с левой стороны.
	Кнопки 8 на передней панели блока подачи отвечают за изменение текущего значения на цифровом индикаторе с правой стороны.
	6.1 ПЕРЕКЛЮЧЕНИЕ НА НЕОБХОДИМУЮ ФУНКЦИЮ
	Если в аппарате установлена система защиты от несанкционированного доступа к меню функций, то при нажатии на кнопку 3 на источнике на индикаторе слева не происходит никаких изменений, то есть эта кнопка заблокирована. Чтобы разблокировать необходимо у...
	Внимание! Если удерживать кнопку 3 больше 10 сек, то на табло появится обратный отсчет 333…222…111…, нужно отпустить кнопку до истечения это времени, чтобы не сбросить все настройки данного режима к стандартным заводским. Эту задачу будем рассматриват...
	Аналогично, при нажатии кнопки 9 на цифровой индикатор справа выводится графическое название текущей функции блока подачи проволоки. С помощью кнопок 8 можно изменить в меньшую или большую сторону.
	Если меню заблокировано, как и в случае с меню функций на источнике - достаточно удержать эту кнопку более 3,5 сек
	6.2 ПЕРЕКЛЮЧЕНИЕ НА НЕОБХОДИМЫЙ РЕЖИМ СВАРКИ
	Для выбора необходимого режима сварки нажмите кнопку 4. Режимы переключаются по кругу.
	6.3 СБРОС НАСТРОЕК ВСЕХ ФУНКЦИЙ ТЕКУЩЕГО РЕЖИМА СВАРКИ
	Могут происходить ситуации, когда настройки в аппарате несколько запутали пользователя. Для того что бы сбросить значения настроек к стандартным заводским необходимо применять ту же кнопку 3 которая используется для входа в меню функций. Если установл...
	После успешного разблокирования, для сброса настроек достаточно удерживать непрерывно кнопку 3 больше 10 сек. На табло начнется обратный отсчет 333…222…111 и при достижении "000" все настройки текущего режима сварки будут обновлены на заводские. Для с...
	7. ОБЩИЙ СПИСОК И ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ ФУНКЦИЙ
	Режим сварки РДС “MMA”
	0) [-1-] - основной отображаемый параметр ТОК = 90А (по умолчанию)
	а) 14 … 270А (шаг изменения 1А) для ПСИ-270 РRO
	б) 16 ... 350А (шаг изменения 1А) для ПСИ-350 РRO
	1) [H.St] сила «Горячего старта» = 40% (по умолчанию)
	a) 0[OFF] ... 100% (шаг изменения 1%)
	2) [t.HS] время «Горячего старта» = 0,3 сек (по умолчанию)
	a) 0,1 ... 1,0сек (шаг изменения 0,1сек)
	3) [Ar.F] сила «Форсажа дуги» = 40% (по умолчанию)
	a) 0[OFF] ... 100% (шаг изменения 1%)
	4) [u.AF] уровень срабатывания «Форсажа дуги» = 12V (по умолчанию)
	a) 9 ... 18V (шаг изменения 1V)
	5) [BAH] наклон вольтамперной характеристики = 1,4V/A (по умолчанию)
	a) 0,2 ... 1,8V/A (шаг изменения 0,4V/A)
	6) [Sh.A] сварка на короткой дуге = OFF (по умолчанию)
	a) On
	b) OFF
	7) [BSn] блок снижения напряжения = OFF (по умолчанию)
	a) On
	b) OFF
	8) [Po.P] сила пульсаций тока = OFF (по умолчанию)
	a) 0[OFF] ... 80% (шаг изменения 1%)
	9) [Fr.P] частота пульсаций тока = 5,0Гц (по умолчанию)
	a) 0,2 ... 500Гц (динамический шаг изменения 0,1Гц … 1Гц)
	10) [dut] коэф. заполнения (скважность) - это процент большего импульса тока к периоду следования этих импульсов = 50% (по умолчанию)
	a) 20 ... 80% (шаг изменения 1%)
	Режим сварки TIG
	0) [-2-] основной отображаемый параметр ТОК = 100А (по умолчанию)
	а) 14 … 270А (шаг изменения 1А) для ПСИ-270 РRO
	б) 16 ... 350А (шаг изменения 1А) для ПСИ-350 РRO
	1) [But] режим кнопки на горелке = [2T] (по умолчанию)
	а) [LFt] – контактный режим поджига TIG-LIFT
	б) [2t] – бесконтактный режим поджига, режим кнопки TIG-2T
	в) [4t] – бесконтактный режим поджига, режим кнопки TIG-4T
	2) [Pr.A] предварительный ток (дежурная дуга) = 20А (по умолчанию)
	а) 15 ... 50А (шаг изменения 1А)
	3) [t.uP] время нарастания тока = 1,0 сек (по умолчанию)
	a) 0,1 ... 15,0 сек (шаг изменения 0,1 сек)
	4) [t.dn] время спадания тока = 0,5 сек (по умолчанию)
	a) 0,1 ... 15,0сек (шаг изменения 0,1 сек)
	5) [Po.A] ток заварки кратера = 20А (по умолчанию)
	а) 15 ... 50А (шаг изменения 1А)
	6) [Po.P] сила пульсаций тока = OFF (по умолчанию)
	a) 0[OFF] ... 80% (шаг изменения 1%)
	7) [Fr.P] частота пульсаций тока = 10,0Гц (по умолчанию)
	a) 0,2 ... 500Гц (динамический шаг изменения 0,1Гц … 1Гц)
	8) [dut] коэф. заполнения (скважность) - это процент большего импульса тока к периоду следования = 50% (по умолчанию)
	a) 20 ... 80% (шаг изменения 1%)
	Режим сварки MIG/MAG
	На левом индикаторе источника:
	0) [-3-] основной отобр. параметр НАПРЯЖЕНИЕ = 19,0V (по умолчанию)
	а) 12,0 ... 29,0V (шаг изменения 0,1V) для ПСИ-270 РRO
	б) 12,0 ... 30,0V (шаг изменения 0,1V) для ПСИ-350 РRO
	1) [t.dn] время спадания напряжения = 0,1 сек (по умолчанию)
	a) 0,1 ... 5,0 сек (шаг изменения 0,1 сек)
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	a) 0[OFF] ... 80% (шаг изменения 1%)
	3) [Fr.P] частота пульсаций напряжения = 20Гц (по умолчанию)
	a) 5 ... 500Гц (шаг изменения 1Гц)
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	a) 20 ... 80% (шаг изменения 1%)
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